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EN

@ Grinding wheels are to be mounted on the machine spindles/mandrels
in accordance with the inner diameter of wheels.

@ Grinding tools are recommended to be used with a coolant. Resin
bonded wheels can work without a coolant but this leads to shorter
lifetime and possible raise of temperature of the workpiece and the
wheel.

@ Recommended peripheral wheel speeds:
wheels with synthetic diamond 15-25m/s
wheels with CBN 0-35m/s

Use protective equipment:

0@
®®
®®

Do not use a wheel without proper protection.
Use a wheel with protection equipment/guards.
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@ Dressing/truing of a tool is performed by conventional abrasives
without a coolant:

By means of abrasive wheels - in a machine mode (recommended)
By means of abrasive sticks - in a manual mode

The grit sizes of the abrasives should be 1-2 steps coarser than those
of diamond/CBN wheels. Usually conventional abrasives are vitrified
bonded white alumina or green silicon carbide tools.

@ Grinding wheels should enter the material to be processed in a smooth
way avoiding jerking moves and bumps. Abrupt strong wheel's infeed
and feed rate on a workpiece are not allowed.

Neither it is allowed to exceed working parameters
(cross feed mm/min, wheel speed m/s) recommended by the
manufacturer when using a wheel.

For more information, please visit our website: www.pdt.tools

Diamond/CBN products are in conformity with the safety requirements
for superabrasive products of Technical rule/regulations:
EN 13236:2010+A1:2015.
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@ Montieren Sie die Schleifscheibe nur auf einer Spindel mit dem
passenden Aufnahmedurchmesser.

@ Die Verwendung von Kuhlschmierstoffen wird empfohlen.
Kunstharzgebundene Schleifscheiben kénnen im Trockenschliff
verwendet werden. Die Trockenbearbeitung kann jedoch zu einer
verkurzten Lebensdauer der Werkzeuge und zu einer moglichen
Erhdéhung der Werkstiick- und Schleifscheibentemperatur fuhren.

@ Empfohlene Umfangsgeschwindigkeiten der Schleifscheiben:
Diamant. 15-25m/s
CBN 0-35m/s

Nur in Schutzausriistung arbeiten:

0@
®®
®®

Verwenden Sie keine Rader ohne entsprechenden Schutz.
Verwenden Sie ein Rad mit Schutzausristung/Schutzvorrichtungen.
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@ Das Abrichten einer Schleifscheibe erfolgt mit konventionellen
Schleifmitteln ohne Kuhlschmierstoffe:

Mit Schleifscheiben - im Maschinenmodus (empfohlen)

Mit Abziehsteinen - im manuellen Einsatz

Die Kérnung des Abrichtstlcks sollte 1-2 Stufen gréber sein als die der
Diamant/CBN-Scheiben.

Ubliche Schleifmittel sind keramisch gebundene Werkzeuge aus
weiBem Aluminiumoxid (fur Kunstharzbindungen) oder griinem
Siliziumkarbid (fur Metallbindungen).

@ Die Schleifscheibe sollte gleichmé&Big und ohne StéBe oder
Erschitterungen an das Werksttick herangeftihrt werden. Plétzliche
und starke Zustellungen der Schleifscheibe auf das Werksttck sind
nicht erlaubt. Die angegebenen Vorschubgeschwindigkeiten,
Schleiftiefen, Quervorschiibe und Scheibengeschwindigkeiten sollten
ebenfalls nicht erhoht werden.

Fur weitere Informationen besuchen
Sie bitte unsere Website: www.pdt.tools

Diamond/CBN products are in conformity with the safety requirements
for superabrasive products of Technical rule/regulations:
EN 13236:2010+A1:2015.
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@ Las muelas de diamante deben montarse en los husillos/mandriles de
una maquina de acuerdo con el didmetro interior de las muelas.

@ Se recomienda utilizar las herramientas de diamante con refrigerante.
Sin embargo, las muelas de diamante con ligante resinico pueden
funcionar sin refrigerante, pero esto resulta en una vida util mas corta
y en un posible aumento de la temperatura de la pieza y de la muela.

@ Recomendadas velocidades periféricas de muelas:
con diamante sintético. 15-25m/s
con CBN/borazén 0-35m/s

Trabaje con equipos de proteccidén:

0@
®®
®®

No utilice una rueda sin la proteccién adecuada.
Utilice una rueda con equipo de proteccién/protecciones.



ES

@ El reavivado/diamantado de una herramienta se realiza con abrasivos
convencionales sin refrigerante:

Por medio de ruedas abrasivas - automaticamente (recomendado)

Por medio de barras abrasivas - manualmente

Los tamafos de grano de los abrasivos convencionales deben

ser 10 2 pasos mas gruesos que los de las muelas de diamante/CBN.
Por lo general, los abrasivos convencionales son corindén blanco
vitrificado o herramientas de carburo de silicio verde.

@ Las muelas de diamante/CBN deben entrar en el material suavemente,
evitando movimientos bruscos y golpes. No se permite ni avance en
profundidad ni avance transversal de la muela abrupto y fuerte en una
pieza de trabajo. Tampoco se permite sobrepasar pardametros de
trabajo (avance transversal mm/min, velocidad de giro de muela m/s)
recomendados por el fabricante cuando se utiliza una muela.

Para mas informacion, visite nuestro sitio web: www.pdt.tools

Diamond/CBN products are in conformity with the safety requirements
for superabrasive products of Technical rule/regulations:
EN 13236:2010+A1:2015.
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@ BcTaHOB/MIOBATY IHCTPYMEHT TifIbKM Ha OMpaBKy, WO Bianosigae
fliaMeTpy NocafikoBOro OTBOPY iHCTPYMEHTa.

@ |[HCTPYMEHT PEKOMEHAYETLCSH BUKOPUCTOBYBATH i3 3aCTOCYBaHHAM
MOP. IHCTPYMEHT Ha OpraHi4HKX 3B'S3Kax MOXe npaLtoBaT 6e3
OXONOMKEHHS, ane Npu LbOMY 3MEHLLYETLCSH NOro PECypC i MOXKANBUIA
neperpis aetani Ta iIHCTPYMEHTY.

@ OnTUMasbHa OKPY>KHa LUBWAKICTb ANS IHCTPYMEHTY:

CUHTETUYHUI anMa: 15-25M/c
CBN 0-35m/c

Po6otu yuTe i3 3acTocy iB 3aXMUCTY:

0@
®®
®®

He BUKOPWCTOBYITE IHCTPYMEHT Ge3 HaNeXHOro 3axnCTy.
BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT i3 3aXMCHUM OBNafHaHHAM.



UA

@ MNpaBKa IHCTPYMEHTY 3AINCHIOETLCS 3BUYANHUMUN aBpPasUBHUMK
MaTepianamu 6e3 OXONOAXKYBabHOI PIAVH:
3a A0NOMOrolo LWiYBaNbHUX KPYriB - aBTOMATUYHO(PEKOMEHAYETLCS)
3a gonomMoroto abpasmMBHUX GPYCKIB - BPYUHY

MpaBKa iHCTPYMEHTY MOBUHHA NPOBOANTUCS KPYraMu aGo 6pyckamm 3
Kap6iaoy KPeMHito 3eNeHOro Ha KepaMiyHil 38'a3ui TBepaicTio C1 - CM1
(AN MeTaneBux 3B'A30K) abO eNeKTPOKOPYHAY 6iNoro TBepAiCTIO

C1 - CM1 (ans opraHiYHnx 3B'930K) Ha OAMH-[Ba HOMEPU 3€PHUCTOCTI
BULLIE, HK 3€PHUCTICTb LWAiyBaNbHOrO Kpyra.

@ [0 06po6ABaHOrO BUPOBY IHCTPYMEHT CAlif NiABOAUTU NAABHO,
YHUKaouM yaapie i NOWTOBXiB. He AoNyCKaeTbCA pi3ka nofdava Kpyra
Ha BUPIG. M Yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa He Chlif NepeBuLLyBaTn
PeXVMKU 0BPOGKK, Taki ik NO3A0BXKHS Nofaya, nonepeyHa nogava Ta iH.

[Nns oTpyUMaHHS oAaTKOBOI iHopMauiT,
6yAb Nacka, BiagifanTe Haw Be6-canT: www pdt.tools

Diamond/CBN products are in conformity with the safety requirements
for superabrasive products of Technical rule/regulations:
EN 13236:2010+A1:2015.

9



RU

@ YcTaHaBNMBaTb MHCTPYMEHT TOMIbKO Ha OMpPaBKy, COOTBETCTBYIOLLYIO
AnamMeTpy NocafloYHOro OTBEPCTUA UHCTPYMEHTa.

@ VIHCTPYMEHT peKoMeHAyeTCst UCNob3oBaTb ¢ NpuMeHeHneM COXK.
VIHCTPYMEHT Ha OpraH14eckimx CBf3kax MOXET paboTaTe 6e3
OX/aXKAEHUs], HO MPY 3TOM YMEHbLLIAETCS €10 PECYPC U BO3MOXKEH
neperpes AeTanu U MHCTPYMEHTa.

@ OnTUManbHasi OKpPYXHasi CKOPOCTb AN MHCTPYMEHTa:

CUHTETUYECKINI anMma. 15-25m/c
CBN 0-35m/c

Pa6oTbl re ¢ CPeACTB 3alUThI:

0@
®®
®®

He ncnonb3yinTe MHCTPYMEHT 6e3 Hapiexalleln 3aliuThl.
MIcnonb3yiTe MHCTPYMEHT C 3aLLMTHBIM 06OPYAOBaHMEM.
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@ MNpaBKa MHCTPYMEHTa OCYLLECTBASETCS 0OblUHbIMM abpa3nBHbIMU
MaTepuanamu 6e3 oxnaxaatoLLen XKAKoCTU:
C NoMoLLbio WAKGOBasbHBIX KPYTOB - aBTOMaTUYeCKU(PeKoMeHayeTcs)
C NoMoLLbio abpasmBHbIX GPYCKOB - BPYUYHYIO

MpaBKa MHCTPYMEHTa [OKHa MPOU3BOANTLCS KPYraMu Ui Gpyckamn
13 Kap6uaa KPEMHUsS 3eIEHOTO Ha KePaMUUYeCKoW CBs3Ke TBEPAOCTHIO
C1 - CM1 (ans MeTannnyeckux CBA30K) UK 3/1eKTPOoKopyHaa 6enoro
TBepaocTbio C1 - CMT (Ana opraHMyeckmnx CBA30K) Ha OQnH-ABa HOMepa
3ePHNCTOCTM BbILLE, YEM 3€PHUCTOCTD LWANGDOBABLHOMO Kpyra.

@ K o6pabaTbiBaeMOMY U3LENNIO UHCTPYMEHT CIelyeT NoABOANTL
nnaBHo, U36eras yaapos 1 TONUYKOB. He aonyckaeTcs peskas nogada
Kpyra Ha nsgenue.

MpY UCMONBb30BaHUN UCTPYMEHTA HEe CIeAYET MPeBbILLaTh PeXUMbI
06paboTKK, Takve Kak NpoaosibHas nojaya, nonepeyHas nopava v ap.

[na nonyyeHnsa AONONHUTENbHOM MHOPMaUnu,
rnox<anymncra, nocetTuTe Hal Be6-canT: www.pdt.tools

Diamond/CBN products are in conformity with the safety requirements
for superabrasive products of Technical rule/regulations:
EN 13236:2010+A1:2015.
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@ Narzedzie nalezy montowac wytacznie na trzpieniu pasujacym do
$rednicy otworu narzedzia.

@ Zaleca sie uzywanie narzedzia z CHLODZIWEM. Narzedzia ze spoiwami
organicznymi moga by¢ uzywane bez chtodzenia, ale skraca to jego
zywotnos¢ i moze spowodowaé przegrzanie przedmiotu obrabianego i
narzedzia.

@ Optymalna szybkos¢ obwodowa dla narzedzia:
Diament syntetyczn 15-25m/c
CBN 0-35m/c

Podczas pracy nalezy nosi¢ sprzet ochronny:

0@
®®
®®

Nie uzywaj narzedzia bez odpowiedniego zabezpieczenia.
Uzywac narzedzia z wyposazeniem ochronnym.
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@ Narzedzie moze by¢ uzywane z konwencjonalnymi materiatami
$ciernymi bez chtodziwa:
Z tarczami $ciernymi - automatycznie (zalecane)
Z kostkami sciernymi - recznie

Obcigganie narzedzi powinno by¢ wykonywane za pomoca sciernic lub
pretéw wykonanych z zielonym weglikiem krzemu na spoiwie
ceramicznym o twardosci C1 - CM1 (dla spoiw metalowych) lub biatym
tlenkiem glinu o twardosci C1 - CM1 (dla spoiw organicznych) o jedna
lub dwie cyfry ziarnistosci wyzsza niz ziarnistos¢ tarczy szlifierskiej.

@ Obciaganie narzedzi powinno by¢ wykonywane za pomoca sciernic lub
pretéw wykonanych z zielonym weglikiem krzemu na spoiwie
ceramicznym o twardosci C1 - CM1 (dla spoiw metalowych) lub biatym
tlenkiem glinu o twardosci C1 - CM1 (dla spoiw organicznych) o jedna
lub dwie cyfry ziarnistosci wyzsza niz ziarnistos¢ tarczy szlifierskiej.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji,
zapraszamy na nasza strone internetowa: www.pdt.tools

Diamond/CBN products are in conformity with the safety requirements
for superabrasive products of Technical rule/regulations:
EN 13236:2010+A1:2015.
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@ Jrankj montuoti tik ant jvorés, atitinkancios jrankio tvirtinimo
angos skersmenj.

@ Rekomenduojama naudoti jrankj su ausinimo skys¢iu. |rankis su
organiniais risikliais gali dirbti be ausinimo, taciau tokiu atveju
trumpéja jo tarnavimo laikas ir galimas detalés bei jrankio
perkaitimas.

@ Optimali jrankio apskritiminé greitviete:
Sintetinis deimanta: 15-25m/s
CBN 0-35m/s

Darbus atlikti naudojant apsaugos priemones:

0@
®®
®®

Nenaudoti jrankio be tinkamos apsaugos.
Naudoti jrankj su apsaugine jranga.
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@ |rankio taisymas atliekamas jprastomis abrazyvinémis medziagomis
be ausinimo skysc¢io:Naudojant $lifavimo ratus - automatiskai
(rekomenduojama).Naudojant abrazyvinius briselius
- rankiniu badu.

Jrankio taisymui turi bati naudojami diskai arba bruseliai i$ zaliojo silicio
karbido ant keramikinio risiklio, kietumo C1-CMT1 (metalinéms
risanciosioms) arba baltojo elektrokorundo kietumo C1-CM1
(organinéms risanciosioms ), vienu-dviem gradétumo numeriais
auksciau nei slifavimo disko gradétumas.

@ |rank] prie apdirbamo gaminio reikia priglausti tolygiai, vengiant
smagiy ir trakéiojimy.Negalima staigiai priglausti rato prie gaminio.
Naudojant jrankj negalima virsyti apdirbimo rezimy, tokiy kaip isilginis
padavimas, skersinis padavimas ir kt.

Daugiau informacijos rasite musy svetainéje: www.pdt.tools

Diamond/CBN products are in conformity with the safety requirements
for superabrasive products of Technical rule/regulations:
EN 13236:2010+A1:2015.
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Read the instructions;

Lesen Sie die Anweisungen;
Lea las instrucciones;
O3HaroMTeca 3 iHCTpyKLUiaMu;
O3HaKOMTECh C HTPYKLIMAMMU;
Zapoznanie si¢ z instrukcjami;
Susipazinkite su instrukcijomis;

Wear gloves;

Tragen Sie Handschuhe;
Pdéngase guantes;
BukopucTpByiTe pyKaBuui;
Wcnonb3ynTe nepyaTku;
Uzywanie rekawi
Naudokite pirstines;

Wear safety shoes;

Tragen Sie Sicherheitsschuhe;
Pdéngase calzado de seguridad;
OpsiranTe 3axucHe B3yTTs;
Mcnonb3ynTe 3amnTHYO 06YBb;
Uzywanie obuwia ochronnego;
Naudokite apsaugine avalyne;



Use a respirator;

Benutzen Sie eine Atemschutzmaske;
Pongase una mascarilla;
BuKkopucTOBYyITE pacnipatop;
Vcnonb3ynTe pacnupaTop;

Uzywanie maski oddechowej;
Naudokite respiratoriy;

Use earplugs;

Benutzen Sie Ohrstopsel;

Pdngase tapones para los oidos;
BMKOPUCTOBYIMTE HaBYLUHMKW/GipyLui;
Mcnonb3ynTe HayLWHUKK/61pyLim;
Uzywanie stuchawek;

Naudokite ausines arba ausy kistukus;

Wear safety glasses;

Tragen Sie eine Schutzbrille;
Pongase gafas de seguridad;
OpsaranTe 3aXUCHi OKyNapu;
Vcnonb3ynTe 3alMTHbIE OUKK;
Uzywanie okularéw ochronnych;
Naudokite apsauginius akinius.
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Address of production facilities:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo Str. 34, 36023, Poltava, Ukraine

Adresse der Produktionsstatten:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo Str. 34, 36023, Poltava, Ukraine

Direction de las instalaciénes de produccién:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo 34, 36023, Poltava, Ukraine

Appeca noTy>KHOCTel BUPOGHULTBA:
MpAT “NMONTABCLKNM AJIMASHUM IHCTPYMEHT”
YkpaiHa, 36023, M. MNonTaea, By/. LlionkoBcbkoro, 34

Appec MoLHOCTel NPOU3BOACTBA:
YAO “NMONTABCKUN ANIMA3HBIN MUHCTPYMEHT”
YkpauHa, 36023, r. NMonTtaea,yn. Linonkosckoro, 34

Adres produkcyjny:

PJSC ,Poltava Diamond Tools”

Ukraina, 36023, Pottawa, ul. Ciotkowski, 34
Gamyntojo adresas:

PrJSC “Poltava Diamond Tools”

Ukraina, 36023, Poltava, Ciolkovskio g. 34
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