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AREA OF APPLICATION:

Diamond blade is designed for cutting building materials on special
machines with water cooling.

Segmented diamond blade 1ATRSS consists of a brazed metal bonded
diamond layer according to TZ U 26.8-33804724-014:2018.

SAFETY REGULATIONS:
Forbidden to work without protective cover;
The construction material must be well fixed;
Work in protective gear only;
Side grinding is prohibited;
Curved cutting is prohibited;
Check the clamping of the cutting disc on the spindle with a wrench;
Check the clamping of the cutting disc on the spindle with a wrench;

Do not use damaged discs;

Do not apply excessive force when cutting.
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APPLICATION TIPS:

To ensure maximum safety and optimum use of the cutting blade, we
recommend checking the following before use and during work:

BEFORE USE:
@ Make sure the application of the disc corresponds to the material being
cut;
@ Ensure that the diamond layer is not damaged (cracks, chips, etc.);
@ Check the machine spindle and bore;

@ Clamping flanges and bore must not be damaged (notches, burrs, etc.)
and must be free of sludge and rust;

@ Clamping flange bores must match each other and the machine;

@ The direction arrow on the diamond cutting disc must match the rotation
direction;

@ Make sure there are no vibrations, secondary noises, radial and end
impacts of the cutting disc at idle;
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DURING USE:

@ The pressure and amount of coolant must ensure effective cooling of the
disc, and the coolant supply must be directed to the cutting zone.;

@ Do not apply excessive force when cutting. Excessive cutting depth and
significant forces can cause overheating of the tool, resulting in
deformation and jamming of the disc in the material, leading to further
tool damage;

@ Do not tilt diamond cutting discs and never cut curves;

@ When the cutting disc becomes dull, make several cuts in abrasive
material (aluminum oxide, sandstone, or limestone) to sharpen it;

@ The machine speed must not exceed the maximum permissible speed of
the diamond cutting disc;

@ Impacts and a sharp increase in cutting depth are not allowed. The tool
feed should be smooth and without jerks;

@ Itis recommended to achieve the working depth of the cut in multiple

passes to ensure stability of cutting performance and a long lifespan of
the diamond cutting blade.

Recommended settings for efficient cutting:

Outer diameter, Max. cuttin depth, | Min. flange diameter, |  Coolant supply, Power output,
mm 1/min kwt
300 10 80 10-15. 2,2:5,5
350 s 120 1015
400 130 140 1015
450 155 140 15-20
500 170 160 15-20
600 210 180 20-30 7,0-12,0
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WARRANTY OBLIGATIONS:

A claim for quality will be accepted based on a completed complaint report
in the specified form and the availability of the claimed product.

The ination of the int will be d d
under the following conditions:

The wear of the diamond layer does not exceed 1/3 of the original height;
The manufacturer's recommendations for product use were not ignored;
The company assumes no warranty obligations in the event that the
consumer modifies the tool’s design (drilling the bore, drilling additional
holes for the flange, etc.);

Segmented diamond cutting blade 1ATRSS consists of a metal bonded
diamond layer, welded on a steel body according

to TZ U 26.8-33804724-014:2018;

Does not contain harmful substances;

Shelf life is not limited;

Store at temperatures ranging from -50° C to +50° C and relative
humidity not exceeding 60%.
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EINSATZBEREICH:

Diamant-Trennscheibe ist zum Schneiden von Baustoffen auf
Spezialmaschinen mit Wasserkihlung ausgelegt.

Segmentierte Diamant-Trennscheibe TAIRSS besteht aus einer geléteten
metallisierter Diamantschicht auf einem Stahlkérper geman
TZ U 26.8-33804724-014:2018.
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN:
Verboten ohne Schutzhdille zu arbeiten;
Der Baustoff muss gut befestigt werden;
Nur in Schutzausristung arbeiten;
Seitenschleifen verboten;

Kurvenschneiden verboten;

Klemmung des Trennscheibens auf Spindel mit Schraubenschlissel
auschecken;

@ Drehrichtung des Diamant-Trennscheibens und Maschinenspindels
mussen stimmen;

@ Beschadigte Scheiben nicht verwenden;

@ Wenden Sie beim Schneiden nicht zu groBer Schub an.
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ANWENDUNGS-TIPPS:

Um die gréBtmogliche Sicherheit und maximale Nutzung des Trennscheibe
zu gewahrleisten, empfehlen wir, vor dem Gebrauch und wéahrend der
Arbeit Folgendes zu kontrollieren:

VOR DEM GEBRAUCH:
@ Stellen Sie sicher, dass die Anwendung des Disks zu verarbeitenden
Materials entspricht;

@ Sstellen Sie sicher, dass die Diamantschicht nicht beschadigt ist (Risse,
Chips usw.);

@ Maschinenspindel und Bohrung checken;

@ Klemmflanschen und Bohrung durfen nicht beschadigt werden (Kerben,
Grate usw.) und mussen Schlamm- und Rostfrei sein;

@ Klemmflanschen-Bohrungen missen zum Einander und zum Maschine
passen;

@ Diamant-Trennscheiben Richtungspfeil muss mit Drehrichtung passen;

@ Stellen Sie sicher, dass keine Vibrationen, Nebenrausche, Radial- und
Endschlage des Trennscheibens im Leerlauf gibt.
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WAHREND DES GEBRAUCHS:

Der Druck und die Menge des Kihimittels missen eine wirksame Kuhlung
des Disks gewahrleisten, und die Kuhimittelzufuhr muss direkt zur
Schneidzone geleitet werden;

Wenden Sie beim Schneiden nicht zu groBer Schub an. Eine groBe
Schnitttiefe und erhebliche Krafte kénnen zu einer Uberhitzung des
Werkzeugs und infolgedessen zu einer Verformung und Klemmung des
Scheibens im Material mit einer weiteren Zerstérung des Werkzeugs
fuhren;

Verkanten Sie Diamant-Trennscheiben nicht und schneiden Sie niemals
Kurven;

Wenn die Trennscheibe stumpf wird, fihren Sie zur Schéarfung einige
Schnitte in abrasivem Material (Elektrokorund, Sandstein oder
Kalksandstein) durch;

Die Drehzahl der Maschine darf die maximal zulassige Drehzahl der
Diamant-Trennscheibe nicht Ubersteigen;

Schlage und starke Zunahme der Schnitttiefe sind nicht erlaubt. Der
Werkzeugvorschub soll glatt und ohne Ruck sein;

Es wird empfohlen, die Arbeitstiefe des Schnitts in mehreren
Durchgéngen zu erreichen, um die Stabilitat der Schnitteigenschaften und
eine lange Lebensdauer des Diamant-Trennscheibens zu gewéhrleisten.

Empfohlene Einstellungen fr effizientes Schneiden/Trennen:

e S Fingendure | ot
mm
300 10 80 10-15 2,2-5,5
350 T1s 120 10-15 2255
400 130 140 10-15 2,2-5,5
450 155 140 15-20 3,070
500 170 160 15-20 5090
600 210 180 20-30 7,0-12,0
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GEWAHRLEISTUNGSVERPFLICHTUNGEN:
Ein Qualitatsanspruch wird auf der Grundlage eines ausgeflillten
Reklamationsberichts in der festgelegten Form und der Verfiigbarkeit eines
Reklamationsprodukts akzeptiert.
Die Priifung des Beschwerdegesetzes erfolgt unter der Bedingung:

@ VerschleiB der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 der urspriinglichen Hdhe;

@ Die Empfehlungen des Herstellers zur Verwendung des Produkts wurden
nicht ignoriert;

@ Das Unternehmen Ubernimmt keine Gewahrleistungsverpflichtungen far
den Fall, dass der Verbraucher die Konstruktion des Werkzeugs andert
(Bohren der Bohrung, Bohren zusatzlicher Locher fur den Flansch usw.);

@ Segmentierte Diamant-Trennscheibe TAIRSS besteht aus einer geléteten
metallisierter Diamantschicht auf einem Stahlkérper geman
TZ U 26.8-33804724-014:2018;

@ Enthalt keine schadlichen Substanzen;

@ Haltbarkeit unbegrenzt;

@ Bei Temperaturen von -50 ° C bis + 50 ° C und einer relativen
Luftfeuchtigkeit von nicht mehr als 60% lagern.
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APLICACISN:

El disco esta disefiado para cortar materiales de construccién en maquinas
especiales con refrigeracion.

El disco de corte de diamante segmentado 1ATRSS/C1, C2 esta fabricado con

segmentos de diamante sinterizados en ligante metalico soldados por

corriente de alta frecuencia o soldados a laser con soporte de acero bajo las

especificaciones técnicas de TY 26.8-33804724-014:2018.
REQUERIMIENTOS DE SEGURIDAD:

@ No esta permitido usar discos sin cubierta protectora;

@ El material para trabajar debe estar bien fijado;

Trabaje con equipos de proteccion (proteccion para los ojos, guantes,
respirador, proteccion auditiva);

@ No esta permitido usar discos para rectificar superficies (trabajar por la
parte lateral del disco);

@ No esta permitido realizar cortes curvos;

@ Compruebe que el disco esta fijado bien en el eje de la maquina con
ayuda de una llave inglesa;

@ Compruebe que el sentido de giro del disco coincide con el sentido de
giro del eje de la maquina;

@ No esta permitido usar discos con grietas y astillados;

@ No esta permitido aplicar gran esfuerzo en el proceso de corte.
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RECOMENDACIONES DE USO:

Para garantizar la mejor seguridad y maxima vida util de la herramienta
recomendamos antes y durante el proceso de trabajo controlar los puntos
siguientes:

ANTES DE USAR:
Asegurarse que el disco se corresponda con el material a trabajar;

Asegurarse que la capa de diamante del disco no esta dafada (no hay
grietas, astillados...);

Comprobar el didmetro del eje de la maquina y el didmetro interior del
disco;

Las bridas de sujecidn y el eje de la maquina no estan dafados (grietas,
astillados) corroidos o contaminados, que estén limpios y en buen estado;

Los didmetros de las bridas de soporte y de sujecidon deben ser iguales;

Al montar el disco la flecha de sentido de giro del disco debe coincidir
con el sentido de giro del eje de la maquina;

Asegurarse que no hay vibraciones, ruidos extrafos, descentramiento
radial y lateral del disco durante el giro en vacio.

n
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DURANTE EL PROCESO DE USO:

@ La presion y cantidad de liquido refrigerante debe mantener la
refrigeracién del disco de forma constante y el suministro de liquido
refrigerante debe dirigirse directamente a la zona de corte;

@ Corte el material sin presiéon. Una presion y profundidad excesiva puede
subir la temperatura del disco lo que puede deformar y provocar la rotura
del mismo;

@ Nunca intente realizar cortes curvos, no incline el disco en relacién con el
plano del material;

@ Cuando se emboza un disco sube la presién para cortar el material y esto
provoca una bajada del rendimiento. Un disco embozado necesita ser
reavivado. Corte un abrasivo convencional del que disponga (corindén
blanco, arenisca o ladrillo de silicato);

@ Nunca exceda la velocidad maxima de giro marcada en el disco;

@ No se permite avance en profundidad abrupta y fuerte en el material. El
disco debe entrar suavemente, evitando movimientos bruscos y golpes;

@ Se recomienda conseguir la profundidad de corte en pocas pasadas. Eso
garantizara la estabilidad de las propiedades de corte y una vida util mas
larga del disco.

Los parametros recomendados de corte:

Diametro del disco, |Profundidad de corte| Diametro minimo de | Suministro de agua, Potencia de
méxima, mm las bridas, mm V/min accionamiento, kVt
300 110 80 10-15 2,255
350 15 120 10-15 2,2-55
400 130 140 10-15 2,255
450 155 140 15-20 3,0-7,0
500 170 160 15-20 5,0-9,0
600 210 180 20-30 7,0-12,0
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CONDICIONES DE GARANTIA:

Para aceptar una reclamacion, se debe acompafar del formulario estandar
debidamente cumplimentado.

Se I i en los sigui casos:

El disco se ha desgastado menos de 1/3 parte de su capa de diamante
inicial;

Las recomendaciones del fabricante sobre el uso del producto se
respetaron;

La empresa declina toda responsabilidad en caso de cualquier
modificacién del disco por parte cliente (torneado del didmetro interior,
taladrado de agujeros adicionales en el soporte para sujecién etc.);

El disco de corte de diamante segmentado 1ATRSS esta fabricado con
segmentos de diamante sinterizados en ligante metalico soldados a laser
y con soporte de acero bajo a las especificaciones técnicas de

TY 26.8-33804724-014:2018;

No contiene sustancias nocivas;

Vida util ilimitada;

Almacenar a temperaturas entre -50°C a +50°C grados y humedad
relativa no mas de 60%.
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NPU3HAYEHHSA:

Kpyr npusHaueHunin ansa pisaHHs GyaiBenbHUX MaTepianie Ha
cneuianisoBaHWX BepcTaTax i3 3aCTOCYBaHHAM BOASHOIO OXOIOAXKEHHS.

Kpyr anMasHum BigpisHun cermeHToBaHuin 1ATIRSS/C1(C2) BUroTOBAEHUN 3

HanasHUM a0 NPVYBaPEHNM CErMEHTOBAHMM a/IMa3HUM LLIPOM Ha MeTaneBii

3B’A3Ui Ta CTaneBuM KOpnycom 3rigHo T3 Y 26.8-33804724-014:2018.
BUMOTU BE3MNEKMU:

@ Po6oTa 6e3 3aXMCHOro KOXYyXa — 3a60POHSAETLCS;

O6po6aoBaHU MaTepian NOBUHEH BYTW HAAINMHO 3aKpPiNIeHun;

@ POGOTU BUKOHYITE i3 3aCTOCYBaHHSM 3acOG6iB 3axuCTy (OKyNsipw,
PYKaBUYKM, PECTipaTop, HaBYLLHUKN);

@ 3a60pOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATH KPYT ANS WihyBaHHA NOBEPXOHb
(nNpautoBaTh GiYHOK NOBEPXHEID Kpyra);

@ 3360POHSAETLCS BUKOHAHHS KPUBOMIHIMHUX Pi3is;

@ TMepesipTe HafiMHICTb 3aKPINIEHHS KPyra Ha LWNMHAENI;

MepesipTe BIANOBIAHICTL HANPAMKY 0GEPTaHHS KPyra 3 HanpsiMKoM
oGepTaHHs WNIHAENS BUKOPUCTOBYBaHOIO OBaaHaHHS;

@ 3a6OpPOHSAETLCSH BUKOPUCTAHHSA IHCTPYMEHTY, LLIO MaE CKOMU Ta TPILLMHY;

@ 3a60opoHAETbCS Y NpoLueci po6oTu AoKNaAaTV HaAMIPHI HaBaHTa)KeHHS Ha
IHCTPYMEHT.
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PEKOMEHAALIT LLLOAO 3ACTOCYBAHHS:

[ins 3a6e3neyeHHs 6e3Mneku Ta MaKCUMabHOrO PeCypCy BUKOPUCTaHHS
KPYriB PeKOMeHAY€EMO:

NEPEA BUKOPUCTAHHSAM:

MepekoHaTUCs, LLO BUKOHAHHA 06paHoro Kpyra Bignosigae
o6pobioBaHOMY MaTepiany;

MepekoHanTecs, YN He MOLIKOAXKEHO aIMa3OHOCHUI Wap (TPILLMHN,
BiAKONM TOLLO);

MepeBipTe BiANOBIAHICTL AiaMeTpa WNWHAENS MAlUWHWU Ta MOCaAKOBOro
oTBOPY KONa;

®dnaHui Ta NOCaaKoBUIA OTBIP, Y Pasi BUKOPUCTOBYBaHHS OXONOMKEHHS,
MOBWHHI BYTW ouuLLeH BiA cnifiB Koposii i 3a6pyAHEHb LLNaMOM;

[iaMeTpu ONOPHOro i MPUTUCKHOTO hiaHLIB MOBUHHI By TY PiBHI;

Mpw BCTAHOBNEHHI CTPINKa HanpsiMKy o6epTaHHs Kpyra NoBuWHHa 36iratucs
3 HaNPSIMOM OBEePTaHHS! WIMNWHANS MaLLNHY;

Mig yac X0NoCTOro xoAy MalUMHW BNEBHITLCA Y BIACYTHOCTI BiGpauin,
CTOPOHHIX LLYMIB, pafiianbHOro i TOpLEeBOro GUTTA Kpyra.
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Y NPOLIECI BUKOPUCTAHHS:

@ TwcK i KiNbKICTb OX0N0AXKYBabHOT PIAMHM NOBUHHa 3a6e3nedyBaTu
edeKTUBHE OXONOMXKEHHS KPYra, a nofavda OXON04XKYBabHOT pianHU
MOBWHHA CMPSIMOBYBATUCS 6E3MOCEPEAHbO Y 30HY Pi3aHHs;

@ 0ig Yac pisaHHs CnigkynTe, Wo6 iIHCTPYMEHT He NOpPUHaB GiflbLL HiXK Ha
TPETUHY Y PO3pi3aHnin MaTepian, He AoknadanTe Ginbwnx 3ycunb. He
BMKOHaHHS JaHNX PeKOMeHaaLin Npu3BoanTbL A0 neperpisy Ta Aedopmauii
IHCTPYMEHTY 3 NoAasnbLLNM NOro NOPYLUEHHSM;

@ YHuKanTe BiAXMNEHHS Bif NPSIMONIHIMHOCTI Pi3y, a TaKoX Haxuny
IHCTPYMEHTY BIAHOCHO MNOLWMHN 06POGNIOBaHOroO MaTepiany;

@ [pu 3acoNtoBaHHI PiXKYYOro Kpyra BifabyBaETbCs 36ibLUEHHS 3yCUnns
Pi3aHHS | 3HVXKEHHS NPOAYKTUBHOCTI. Y LIbOMY BUMNaAKY KPYr HEO6XiaHO
nif BCKPUTY LWAAXOM Pi3aHHa abpa3nBHOro matepiany (LUMaTok
abpasmBHOro Kpyra abo nilwaHmnk);

@ Hikonu He NepeBULLYINTE MaKCUMaNbHO AONYCTUMY LIBUAKICTL OGepTaHHs
3a3HaueHy Ha CaMOMy Kpyry;

@ He ponyckaloTbCs yaapu, piske 36inblueHHsS rMMBuHN pisaHHs. Mogada
IHCTPYMEHTY NoBUHHa ByTW NNaBHO, 6e3 PUBKIB;

@ PoGouy rnbuHy pisaHHs PEKOMEHAYETLCS AOCSAraTh 3a Kiflbka NpoxoAais,
Lo 3a6e3neynTb CTabiNbHICTb PiXKYUMX BNACTUBOCTEN | BEIMKUI pecypc
Kpyra.

Qiametp wpyra, MakcumansHa MikiMansHiit Moaava soam, MNoTyxHicTs,

M TMMGUHa pisy, MM @ pnariuis, MM n/x8 BT

300 10 80 10-15 22-55
350 s 120 10-15 22-55
400 130 140 10-15 22-55
450 155 140 15-20 3070
500 170 160 15-20 50-9,0
600 210 180 20-30 7,0-12,0
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FAPAHTINHI 30BE0B’I3AHHS:

3ayBaXKeHHS LWOAO AKOCTI MPUIMalOTbCSA Ha MiACTaBi 3aNOBHEHOro akTy
peknamaLii BcTaHOBNeHoi (hopMM i HAABHOCTI pekiaMauitHoro BUpo6y.

Po3rnsap akty-peknaMauii npoBoanTbCA 3a YMOBU:

@ 3HOLUEHHS aNIMa30HOCHOTO LWapy He Ginblue 1/3 NepBUHHOI BUCOTH;

He 6ynu nopylueHi pekoMeHaaLlii BUpoGHMKa No ekcnyaTtauii Bupoby;

@ TNignNpUEMCTBO He Hece rapaHTiMHUX 3060B’A3aHb Y pasi 3MiHu
CMOXXMBayYeM KOHCTPYKLT IHCTPYMEHTY (pO3ToYyBaHHSA NOCaAKOBOro
OTBOPY, CBEPANIHHA A4OAATKOBMX OTBOPIB Nif hnaHeub Ta iH.);

@ Kpyr anMasHui BigpisHuin cermeHToBaHnn 1ATRSS/C1(C2) BUroTOBIEHWM 3
HanasiHUM a6o NPUBapPEHUM CErMEHTOBAHWUM a/IMa3HKM LLIAPOM Ha
MeTaneBi 3B’A3Ui Ta CTaIeBUM KOPMYCOM 3rigHO
T3 VY 26.8-33804724-014:2018;

@ He MicTUTb WIKIANMBUX PEYOBUH;

@ TepMiH NPUOATHOCTI HEe OGMeXXeHN;

@ 36epiratv npu Temnepatypi Big -50° C go +50° C i BigHOCHI BONOroCTi
He Ginble 60%.
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HA3HAYEHHUE:

Kpyr npefHasHauyeH Ans Pe3ku CTPOUTENbHBIX MaTepuanos Ha
CMeumnanu3MpoBaHHbIX CTaHKaxX C MPUMEHEHNEM BOASIHOTO OXNaXKAeHMS.

Kpyr anMasHblil oTpesHol cerMeHTHbIN TATRSS/C1(C2) nsrotosneH ¢
NasiHHbLIM N HaBaPEHHbBIM CErMEHTUPOBAaHHbIM a/IMa3HbIM CJI0EM Ha
METaNINYECKON CBSA3KE U CTaslbHbIM KOPMYCOM COrNacHo

T3 Y 26.8-33804724-014:2018.

TPEBEOBAHWS BE3OMACHOCTU:

@ PabGoTa 6e3 3alUMTHOro KOXYyXa 3anpeLlaeTcs;
@ O6pabaTbiBaeMblli MaTepuan LO/MKEH OblTb HAAEXKHO 3aKpeneH;

@ PaGoTbl BLIMNOMHANTE C NPUMEHEHNEM CPEACTB 3almTbl (OUKM, NepyaTKu,
pecnnpaTop, HayLWHUKKY;

@ 3anpeLlaeTcs UCNob3oBaTb KPYr AN WAMGMOBKM NOBEPXHOCTEN
(paboTaTb GOKOBOWM NMOBEPXHOCTLIO KPYra);

@ 3anpeLlaeTcs BbINOHEHUE KPUBOJIMHENHBIX PE30B;

@ TlposepbTe HaAEXHOCTb 3aKpenneHns Kpyra Ha WwnuHaene ctaHka npu
MOMOLLIV FaEYHOTO KJlloYa;

@ MNposepbTe COOTBETCTBUE HAMNPAaB/EHWUS BPALLEHUS Kpyra C HanpaBneHuem
BpAaLLEHUs Bafa 1Crosb3yeMoro 060pyaoBaHUS;

@ 3anpelaeTcs UICNONb30BaHNE MHCTPYMEHTa MMEIOLLIEro CKOSbl 1
TPELLUHbI;

@ 3anpellaeTcs B NpoLiecce paGoTkl NpuaraTe Ype3MepHbIE Harpy3ku Ha
MHCTPYMEHT.
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PEKOMEHOAUUU NO MPUMEHEHMUIO:

[Ans o6ecneveHns Hanbosnbluen 6e30MacHOCTM U MaKCMMasbHOro pecypca
MCMoMb30BaHUsi KPyra PEKOMEHAYEeM nepef UCMosb: nBT
Pa6oTbl KOHTPONMPOBATL:

NEPEQ UCMNOJIb3OBAHUEM:

@ Y6eanThes UTO UCMONIHEHWE KPYra COOTBETCTBYET 06pataTbiBaeMoMy
MaTepuany;

@ Y6enumTtbcs B OTCYTCTBUN NOBPEXKAEHUI alIMa30HOCHOTO Cos (TPEeLUMHBI,
CKOJb..);

@ MpPOoBEPUTL MOCAAOUHBIA ANAMETP LWUNWHAENS MaLLKHbI U 6a30BOTO
OTBEPCTUS Ha Kpyre;

@ OnaHLbl M NOCAA0YHbIN ANAMETP He JOMKHbI UMETH MNOBPEXAEHUI
(3a60MHBI, 3ayCeHL,...), @ TaKKe OUYNLLEHDBI OT C/IEA0B KOPPO3WH U1
3arpa3HEHN LWNaMoM;

@ [InaMeTpbl OMOPHOTO 1 MPUXKMMHOIO (hIaHLEB AOMKHbI GbiTb PaBHbI;

@ TMpu ycTaHOBKE CTPe/Ka HanpaeneHUs BpaLlleHus Kpyra [OKHa
COBMaAaTh C HaNPaBNEeHUM BPALLEHUS LWNUHAENS MaLUWHbI;

@ Bo BpeMs X0N0CTOro xoAa MallnHbl YAOCTOBEPbTECh B OTCYTCTBUM

BUGPALIWIA, MOCTOPOHHX LLYMOB, PafnanbHoro 1 TOpLEBOro GUEHUs Kpyra.
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B MPOLIECCE UCMOJIb3OBAHUSA:

@ [lasneHne 1 KONNYECTBO OXIaXaaloLLIEN XMUAKOCTH IOMKHO obecneynsaTb
3hheKTUBHOE OXNaxAeHNe Kpyra, a noflaya oxaxaaloLlen XnaKocTn
NonxHa GbiTh HanpasfeHa HeNOCPeACTBEHHO B 30HY pe3aHus;

@ Bo BpeMsi pe3aHus He NpuKaabiBanTe GoNMbLIMX ycunuit. Bonbluas
rAyGuHa pe3aHus 1 3HaUNTeNbHbIE YCUINS MOTYT BbI3BaTb Neperpes
MHCTPYMEHTa 1 Kak ciefcTare AedopMaLmio U 3aXXMMaH1e Kpyra B
MaTepuane ¢ AanbHENLLNM Pa3PyLIEHNEM UHCTPYMEHTa;

@ V136eraiiTe OTKNOHEHMS OT NPSIMONNMHENHOCTM Pe3a, a TakKe HakNoHa
MNHCTPYMEHTa OTHOCUTENIbHO MIOCKOCTU 06pabaTbiBaeMoro MaTepuana;

@ MMpy 3acanmBaHUK PEXYLLIErO KPYra NPOUCXOANUT YBENNYeHUE YCUnns
pe3aHUs 1 CHUXKEHWE NPOVN3BOANTENBHOCTU, B 3TOM Clyyae Kpyr
HeOBXOAMMO MOABCKPbITL NYTEM Pe3aHusi aGPasuBHOro MaTepuana (Kycok
abpasnBHOro Kpyra Unn necyaHuk);

@ Hukoraa He NpPeBbILLANTE MaKCUMAabHO AOMYCTUMYIO CKOPOCTb BPaLLEHMS
YKa3aHHYIo Ha Kpyre;

@ He gonyckaloTcs yaapsl, peskoe yBesuyeHne rny6uHsl pesaHus. MNogava
MHCTPYMEHTa AOSKHA OblTb MNaBHOW, 6€3 PbIBKOB;

@ PaGouyio ryGrHY pe3aHns PEKOMEHAYeTCsl JOCTUraThb 3a HECKONBKO
MPOXOAO0B, UTO 06ECNeUYNUT CTaBUNbHOCTb PEXYLLUMX CBONCTB U 6OMbLION
pecypc kpyra.

LwameTp kpyra, MakcumansHas MuHMansHsIi Nogaya sosl, | MowHocTs npusosa,
ry6uHa pesaris, M| @ dnanues, MM n/mnn kBT
300 1o 80 10-15 22-55
350 s 120 10-15 22-55
400 130 140 10-15 22-55
450 155 140 15-20 3070
500 170 160 15-20 5,0-90
600 210 180 20-30 7,0-12,0
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FAPAHTUMHBIE OBAI3ATE/IbCTBA:

MpeTeH3usi No KaYecTBy MPUHUMAETCs Ha OCHOBaHWUM 3aMOJIHEHHOTO aKTa
peKnaMauum yCTaHOBNIEHHOM hOPMbl U HANIMYMN PEKNaMaLMOHHOTO U3AeNUs.

PaccMoTpeHue akTa-peKnaMauuu NpoBOANUTCS NPY YCNOBUM:
M3HOC anMa3oHOCHOro cnosi He 6onee 1/3 nepBoOHavanbHOM BbICOTLI;

He 6binn HapyLLeHbl PeKOMEHAALMM U3roTOBUTENS NO SKCMyaTaunm
usnenus;

@ MpeanpusaTie He HeCeT rapaHTUHbIX 06A3aTeNbCTB B CllyYae U3MEHeHNs
noTpe6uTeneM KOHCTPYKLMM MHCTPYMEHTa (PacTouka NocafjouHoro
OTBEPCTUS, CBEPJIEHWe [JOMONHUTENbHBIX OTBEPCTUM Nnog dnaHew 1 Ap.);

@ Kpyr anMasHbll OTPe3HOM cerMeHTHbIn TATRSS U3roToBseH C NasiHHbIM
CErMeHTMPOBaHHBIM a/Ma3HbIM C/IOEM Ha METaNINYECKON CBS3KE U
CTanbHbIM KOPMNYyCcoM cornacHo T3Y 2 6.8 - 3 3 8 04724-014:2018;

He cofep 1T BpeaHbIX BELLECTB;

CPOK rofIHOCTY HE OrpaHnyeH;

XpaHuTb npu TeMnepaType oT -50°C o +50°C 1 OTHOCUTENTbHOM
BNIaXKHOCTUN He 6onee 60%.
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PRZEZNACZENIE:

Tarcza przeznaczona jest do cigcia materiatéw budowlanych na
specjalistycznych maszynach z zastosowaniem chtodzenia woda.

Diamentowa tarcza segmentowa T1AIRSS/C1(C2) jest wykonana z
segmentowa warstwa diamentowa przylutowana lub przyspawana na

spoiwie metalowym oraz stalowym korpusem, zgodnie z norma
TZ U 26.8-33804724-014:2018.

WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA:
@ Praca bez ostony ochronnej jest zabroniona;
@ Obrabiany materiat musi by¢ pewnie zamocowany;

@ Prace nalezy wykonywac z zastosowaniem $rodkéw ochrony (okulary,
rekawice, maska, ochraniacze stuchu);

@ Zabrania sie uzywania tarczy do szlifowania powierzchni (praca boczna
powierzchnig tarczy).

@ Zabrania sie wykonywania cie¢ krzywoliniowych;
@ Sprawdz, czy tarcza jest pewnie zamocowana na wrzecionie;

@ Sprawdz, czy kierunek obrotu tarczy jest zgodny z kierunkiem obrotu
wrzeciona uzywanego urzadzenia;

@ Zabrania sie uzywania narzedzia, ktére ma odpryski lub pekniecia;

@ W trakcie pracy zabrania sie wywierania nadmiernego nacisku na
narzedzie.
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ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA:

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i maksymalng zywotnos¢ tarcz, zalecamy:

PRZED UZYCIEM:
@ Upewnij sig, ze wybrana tarcza odpowiada obrabianemu materiatowi;
@ Upewnij sig, ze warstwa diamentowa nie jest uszkodzona (brak pekniec,
odpryskéw itp.);

@ Sprawdz zgodnosc srednicy wrzeciona maszyny z srednicg otworu
montazowego tarczy;

@ Kotnierze i otwér montazowy, w przypadku stosowania chtodzenia, musza
by¢ oczyszczone ze $ladow korozji i zanieczyszczen;

@ Srednice kotnierzy oporowego i dociskowego musza by¢ réwne;

Podczas montazu strzatka kierunku obrotu tarczy musi by¢ zgodna z
kierunkiem obrotu wrzeciona maszyny;

@ Podczas pracy na biegu jatowym upewnij sie, ze nie wystepujg wibracje,
obce odgtosy, bicie promieniowe i osiowe tarczy.
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W TRAKCIE UZYTKOWANIA:

@ Cisnienie iilos¢ chtodziwa muszg zapewniac¢ skuteczne chiodzenie tarczy,
a doptyw chtodziwa powinien by¢ skierowany bezposrednio w strefe
ciecia.

@ Podczas cigcia upewnij sie, ze narzedzie nie zagtebia si¢ w materiat na
wiecej niz jedna trzecia jego grubosci i nie wywieraj nadmiernego nacisku.
Niezastosowanie sie do tych zalecen prowadzi do przegrzania i deformacji
narzedzia, a w konsekwencji do jego uszkodzenia.

@ Unikaj odchylania sig od prostej linii cigcia oraz pochylania narzedzia
wzgledem ptaszczyzny obrabianego materiatu.

@ W przypadku stepienia tarczy, zwieksza sie sita ciecia, a wydajnosc¢ spada.
W takim wypadku tarcze nalezy naostrzy¢, tngc materiat Scierny (kawatek
tarczy Sciernej lub piaskowiec).

@ Nigdy nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej,
podanej na samej tarczy.

@ Niedopuszczalne jest uderzanie i gwattowne zwigkszanie gtebokosci
ciecia. Posuw narzedzia musi by¢ ptynny, bez szarpnigc.

@ Zaleca sie osiaganie petnej gtebokosci cigecia w kilku przejéciach, co
zapewni stabilno$¢ wiasciwosci tnacych i diuzsza zywotnosc¢ tarczy.

Srednica tarczy, Maksymalna Minimalna Doptyw wody,
mm lgtebokosé ciecia, mm| @ kotnierzy, mm 1/min
300 10 80 1015
350 s 120 1015
400 130 140 1015
450 155 140 15-20
500 170 160 15-20
600 210 180 20-30




PL

GWARANCJA:

Reklamacje dotyczgce jakosci przyjmowane s3 na podstawie
wypetnionego protokotu reklamacyjnego o ustalonej formie oraz po
okazaniu reklamowanego wyrobu.

ar /jnego r

patrzenie pr e pod warunkiem:

@ Zuzycia warstwy diamentowej nie wigkszego niz 1/3 jej pierwotnej
wysokosci;

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej w przypadku zmiany
konstrukcji narzedzia przez uzytkownika (rozwiercanie otworu
montazowego, wiercenie dodatkowych otworéw pod kotnierz itp.).

@ Diamentowa tarcza segmentowa TAIRSS/C1(C2) jest wykonana z
segmentowa warstwag diamentowa przylutowana lub przyspawana na
spoiwie metalowym oraz stalowym korpusem, zgodnie z norma
TZ U 26.8-33804724-014:2018;

Nie zawiera szkodliwych substancji;

Termin przydatnosci do uzycia jest nieograniczony;

Przechowywac w temperaturze od -50°C do +50°C i wilgotnosci
wzglednej nie wiekszej niz 60%.

25

Nie zostaty naruszone zalecenia producenta dotyczace eksploatacji wyrobu;



LT

PASKIRTIS:

Diskas skirtas statybiniy medziagy pjovimui specializuotomis staklémis,
naudojant vandens ausinima.

Deimantinis segmentinis pjovimo diskas TAIRSS/C1(C2) pagamintas su
prilituotu arba privirintu segmentiniu deimantiniu sluoksniu ant
metalinés risamosios medZiagos ir plieninio korpuso pagal

TS U 26.8-33804724-014:2018.

SAUGOS REIKALAVIMAL:

@ Draudziama dirbti be apsauginio gaubto;
@ Apdirbama medziaga turi bati patikimai pritvirtinta;

@ Darbus atlikite naudodami apsaugos priemones (akinius, pirstines,
respiratoriy, ausines);

@ DraudZiama naudoti diska pavirsiy lifavimui (dirbti disko Soniniu
pavirsiumi);
@ Draudziama atlikti kreivinius pjavius;

@ Patikrinkite, ar diskas patikimai pritvirtintas prie stakliy veleno,
naudodami verzliaraktj;

@ Patikrinkite, ar disko sukimosi kryptis atitinka naudojamos jrangos
veleno sukimosi kryptj;

@ Draudziama naudoti jrankj, turintj nuskilimy ar jtrakimy;

@ Darbo metu draudziama taikyti per dideles apkrovas jrankiui.

26



LT

NAUDOJIMO REKOMENDACIJOS:
Kad bty uztikrintas didZiausias saugumas ir maksimalus disko
tarnavimo laikas, rekomenduojame prie$ naudojima ir darbo metu
tikrinti:
PRIES NAUDOJANT:
@ |sitikinti, kad disko tipas atitinka apdirbama medziagsg;

@ |sitikinti, kad deimantinis sluoksnis neturi pazeidimy (jtrakimuy, jskilimy,
atplaisy);

@ Patikrinti stakliy veleno jtvirtinimo (tvirtinimo) skersmenj ir disko bazine
anga;

@ Flansaiir jtvirtinimo skersmuo neturi turéti pazeidimy (jdubimuy, astriy
briauny ir pan.), taip pat turi bati nuvalyti nuo korozijos ir slamo
nedvarumy;

@ Atraminio ir spaudziamojo flansy skersmenys turi sutapti;

Montuojant batina uztikrinti, kad disko sukimosi kryptj rodanti rodyklé
atitikty stakliy veleno sukimosi kryptj;

@ TusCiosios eigos metu jsitikinkite, kad néra vibracijy, pasaliniy garsy,
radialinio ir asinés disko eigos svyravimo.
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NAUDOJIMO METU:

@ Slégis ir ausinimo skyscio kiekis turi uztikrinti efektyvy disko ausinima, o
skyscio tiekimas turi bati nukreiptas tiesiai j pjovimo zong;

@ Pjovimo metu nenaudokite per didelés jégos. Didelis pjovimo gylis ir
stiprus spaudimas gali sukelti jrankio perkaitima, deformacijg ir disko
istrigima medziagoje, kas gali lemti jrankio suirima;

@ Venkite nukrypimy nuo tiesaus pjavio linijos bei jrankio pasvirimo
apdirbamos medziagos plokstumos atzvilgiu;

@ Kai pjovimo diskas ,uzsitersia”“ (uzkemsasi), padidéja pjovimo jéga ir
sumazéja nasumas. Tokiu atveju diska batina ,atsinaujinti“ pjaunant
abrazyvine medziaga (abrazyvinio disko gabalg ar smiltainj);

@ Niekada nevirsykite didziausio leistino apsisukimy daznio, nurodyto ant
disko;

@ NeleidZiami smagiai, staigus pjovimo gylio padidinimas. |rankio
padavimas turi bati tolygus, be trak&iojimuy;

@ Rekomenduojama darbinj pjovimo gylj pasiekti per kelis peréjimus - tai
uztikrina pastovias pjovimo savybes ir ilgesnj disko tarnavimo laika.

Disko skersmuo, | Didziausias pjovimo | Maziausias flansy @, Vandens padavimas, Pavaros galia, KW
aylis, mm mm limin
300 110 80 10-15 2,2-55
350 15 120 10-15 2,255
400 130 140 10-15 2255
450 155 140 15-20 3,0-7,0
500 170 160 15-20 50-9,0
600 210 180 20-30 7,0-12,0
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GARANTINIAI |[SIPAREIGOJIMAL:

Pretenzijos dél kokybés priimamos tik pateikus nustatytos formos
uzpildyta reklamacinj aktg ir esant reklamacijai skirtam gaminiui.

Reklamacinis aktas nagrinéjamas, jei:
Deimantinio sluoksnio nusidévéjimas nevirsija 1/3 pradinio aukécio;

Nebuvo pazeistos gamintojo rekomendacijos dél gaminio
eksploatacijos;

@ Gamintojas neprisiima garantiniy jsipareigojimuy, jei vartotojas pakeité
irankio konstrukcija (iSplété tvirtinimo anga, isgrezé papildomas angas
flansui ir pan.);

@ Deimantinis segmentinis pjovimo diskas 1AIRSS pagamintas su prilituotu
segmentiniu deimantiniu sluoksniu ant metalinés risamosios medziagos
ir plieninio korpuso pagal TS U 26.8-33804724-014:2018.

Pavojingy medziagy nesudétyje néra;

Galiojimo laikas neribotas;

Laikyti temperattroje nuo 50 °C iki +50 °C ir esant santykinei
drégmei iki 60 %.
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Use protective equipment

Nur in Schutzausriistung arbeiten

Trabaje con equipos de proteccién

PO60TH BUKOHYMWTE i3 3aCTOCYBaHHAM 3aco6iB 3aXUCTy
Pa6oTbl BbINOAHANTE C npUMeHeHueM CpeacTB 3alimThbl

Prace nalezy wykonywac z zastosowaniem srodkéw ochrony
indywidualnej.
Darbus atlikite su apsaugos priemonémis.




Do not work without a protective cover
Don't use the blade for surface grinding
(work only by side surface of the blade)

Verboten ohne Schutzhiille zu arbeiten
Seitenschleifen verboten

No esta permitido usar discos sin cubierta protectora
No esta permitido usar discos para rectificar superficies
(trabajar por la parte lateral del disco)

Po60Ta 6e3 3aXUCHOro KOXYXa — 3a60pPOHAETLCA
3a60pPOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATU KPYT ANst WidyBaHHA
NoBepPXOHb (NpaLoBaTH 6iYHOK NOBEepPXHEID Kpyra)

Pa6oTa 6e3 3alMTHOro KoXKyxa 3anpeLyaeTcs
3anpeluaeTcs UCNOb30BaTh KPYT AN WANGDOBKU
noBepxHocTel (paboTaTb 6OKOBOI NOBEPXHOCTbIO KPYra)

Praca bez ostony ochronnej jest zabroniona.
Zabrania sie uzywania tarczy do szlifowania
powierzchni (praca boczna powierzchnia tarczy).

Darbas be apsauginio gaubto draudziamas.

DraudZiama naudoti diska pavirsiams

Slifuoti (dirbti su disko Sonine puse).




EN

DE

ES

UA

RU

PL

LT

pdtools

UPERABRASIVES

Address of production facilities:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo Str. 34, 36023, Poltava, Ukraine

Adresse der Produktionsstatten:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo Str. 34, 36023, Poltava, Ukraine

Direction de las instalacidnes de produccién:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo 34, 36023, Poltava, Ukraine

Appeca NoTy>XHOCTeN BUPOGHULTBA:
MpAT “NMONTABCbKUN ANIMA3HUWMIHCTPYMEHT”
YKpaiHa, 36023, M. MonTaea, By.. Llionkoscbkoro, 34

Anpec MolHoCTen NPOoM3BOACTBa:
UAO “TMIOJITABCKUM AIMA3HbIN UHCTPYMEHT”
YKpauHa, 36023, r. NonTtaea,yn. Linonkosckoro, 34

Adres zaktadu produkcyjnego:
PJISC "POLTAWSKIE NARZEDZIA DIAMENTOWE"
Ukraina, 36023, Pottawa, ul. Ciotkowskiego 34.

Gamintojo informacija:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Ukraina, 36023, Poltava, Cialkovskio g. 34
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