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~orme CLEAN EDGE 250

HONING ROD is a knife dressing tool that allows you to quickly restore the sha-
rpness of your knife. Its main function is to correct microscopic deformations of
the cutting edge of the knife that occur during use. It is not a substitute for a
full-fledged sharpening, but it allows you to keep your knife sharp between
sharpening sessions.

The PDTOOLS SUPERABRASIVE CLEAN EDGE 250 Honing rod has a special
thin electroplated coating with 10 micron cubic boron nitride (CBN) micro-
grains coated. It not only smooth the deformation of the cutting edge of the
knife, but also removes micro burrs that have formed during use on the edge
of the knife, as well as performs a light micro-sharpening of the cutting edge.
It makes this honing rod different from conventional ceramic honing rods and
other types of honing rods without micro-abrasive coating. If the knife has
been properly sharpened beforehand and has no damage to the cutting edge,
a few movements of the honing rod will give the knife the sharpness it
originally had after sharpening.

The handle of the honing rod is made from a special non-slip material, ensuring
a safe sharpening process.

CBN coating differs from diamond by its carbon-free chemical composition,
making it ideal for sharpening steel. The CBN grains used in the coating have a
more oval shape, which ensures gentle and precise sharpening with minimal
wear on the knife edge.

This feature sets our tools apart from many other manufacturers, offering a
unique combination of performance and blade safety.

CLEAN EDGE 250 knife cutter is used for knives of all kinds of steels with
hardness from 50HRC to 70HRC.

Honing rod has a length of the working part 250mm, diameter 10mm.

The design of the honing rod is balanced, which allows you to do sharpening
conveniently.

During use, gray streaks are allowed on the working surface of the honing rod.
Over time, the working edge of the cutter will become as smooth as possible.
This is the normal condition of the working edge of the product. The CBN
working grits are securely attached to the working surface and are not visible
without a microscope. The service life of the honing rod, if handled correctly, is
over 1000 sharpening cycles.
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Instructions for using the honing rod
EN
1. Attach the honing rod.

Hold it vertically by the handle, resting the base on a countertop or
other stable surface. This will ensure control and safety.

2. Set the correct angle.

Hold the knife at an angle of 15-20 degrees to the surface of the
honing rod. This angle is considered the optimal angle for most
kitchen knives.

3. Move the blade of the knife along the honing rod.

Start at the base of the blade and work your way along the stem to
the tip. The movement should be smooth and even. Make sure that
the entire edge of the knife touches the steel of the honing rod.

= 4. Alternate sides.

Make 3-7 movements on one side and then repeat for the other side
of the knife blade.

5. Check the sharpness.

After a few passes, test the sharpness of the knife on paper or
vegetables. If the knife is still dull, repeat the process to the desired

sharpness.
15° OR
Vi
//’/// 3 Hold the honing rod in one hand and the knife in the other. Do not press the
knife against a hard surface — instead, hold it firmly in your handThe knife

blade should be positioned at a 15-20 degree angle to the rod.
Make several strokes on one side of the blade, then repeat the same number
of strokes on the other side.

Care instructions:
(¥) Clean the surface of the honing rod after each use with a damp and dry
cloth.

It is allowed to wash the honing rod with detergent if necessary, but it is
important to wipe it with a dry cloth afterwards.

Store the cutlery in a dry place.
Do not wash the cutlery in the dishwasher.

To avoid damaging the working layer of the honing rod during storage,

do not allow it to come into contact with other metal objects. It is advisable
to store the working part of the honing rod in a protected case with which
the honing rod is equipped.

QOO ©
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ANLEITUNG DE

eegsiiCLEAN EDGE 250

EIN WETZSTAHL (auch Wetzstab, Abziehstab genannt) ist ein Werkzeug zur
Pflege der Schneide von Messern. Er ermdglicht es, die Scharfe eines Messers
schnell wiederherzustellen. Seine Hauptfunktion besteht darin, mikroskopisch
kleine Verformungen der Schneidkante abzurichten, die beim Gebrauch
entstehen.Ein Abziehstab ersetzt kein vollstandiges Schleifen, hilft jedoch, die
Scharfe zwischen den Schleifvorgangen aufrechtzuerhalten.

Der PDTOOLS SUPERABRASIVE Wetzstab Modell CLEAN EDGE 250 besitzt

eine spezielle, feine galvanische Beschichtung mit 10u-Koérnern aus kubischem
Bornitrid (CBN). Er richtet nicht nur die Schneidkante aus, sondern entfernt auch
Mikrograte, die bei der Nutzung entstehen, und fuhrt gleichzeitig ein feines
Mikroscharfen der Kante durch. Das unterscheidet ihn von herkdmmlichen
keramischen oder anderen Abziehstaben ohne Mikroabrasivbeschichtung.

Der Griff des Wetzstahls besteht aus einem speziellen rutschfesten Material, das
fur ein sicheres Scharfen sorgt.

CBN-Beschichtung (kubisches Bornitrid) unterscheidet sich von Diamant durch
ihre kohlenstofffreie chemische Zusammensetzung, was sie besonders geeignet
fur das Scharfen von Stahl macht.

Die in der Beschichtung verwendeten CBN-Korner haben eine eher ovale Form,
wodurch der Schleifprozess besonders schonend zur Schneide ist.

Diese Eigenschaft hebt unsere Werkzeuge deutlich von vielen anderen
Herstellern ab - durch eine einzigartige Kombination aus Leistung und
Klingenschonung.

Wenn ein Messer zuvor korrekt geschliffen wurde und keine beschadigte
Schneidkante aufweist, genligt eine kleine Anzahl an Zigen, um die
ursprungliche Scharfe wiederherzustellen.

Der CLEAN EDGE 250 ist geeignet fur alle Messerstahle mit Harten von 50
bis 70 HRC.

Die Arbeitslange betragt 250 mm, der Durchmesser 10 mm.

Die Konstruktion ist ausgewogen, was eine komfortable Handhabung beim
Abziehen ermdglicht.

Wahrend der Nutzung kénnen sich graue Streifen auf der Arbeitsflache bilden
- dies ist normal. Mit der Zeit wird die Oberflache glatter, ohne dass die
Schleifwirkung verloren geht. Die CBN-Beschichtung ist stark in der Oberflache
befestigt und mit bloBem Auge nicht sichtbar.

Bei sachgemaBer Anwendung hat der Wetzstahl eine Lebensdauer von
Uber 1.000 Schleifzyklen.
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Anwendungshinweise:
DE

1. Wetzstab fixieren.

Halten Sie den Stab senkrecht am Griff fest und stltzen Sie das Ende
auf die Arbeitsflache, um Stabilitdt und Sicherheit
zu gewahrleisten.

2. Richtigen Winkel einhalten:

Ein Winkel von 15-20 Grad zur Oberflache gilt als optimal fur die
meisten Kiichenmesser.

3. Fuhren der Klinge.

Bewegen Sie das Messer gleichmafig von der Basis bis zur Spitze
entlang des Wetzstahls. Achten Sie darauf, dass die gesamte Schneide
Kontakt mit dem Stab hat.

4. Seiten abwechseln.

FUhren Sie 3-7 ZUge pro Seite durch, dann wechseln Sie zur anderen
Seite der Klinge.

5. Scharfe Uberpruifen.

Testen Sie nach einigen Zlugen die Scharfe mit Papier oder GemuUse.
Falls notwendig, wiederholen Sie den Vorgang bis zur gewlnschten
Scharfe.

50 Alternativ:

1
Vi : Halten Sie den Wetzstahl in einer Hand und das Messer in der anderen.
Drlcken Sie das Messer nicht auf eine harte Oberflache, sondern halten
Sie es fest in der Hand.
Die Messerklinge sollte in einem Winkel von 15-20 Grad zum Wetzstahl stehen.
FUhren Sie mehrere Zuge auf einer Seite der Klinge aus und wiederholen
Sie dann die gleiche Anzahl auf der anderen Seite.

Pflegehinweise fur den Wetzstahl:

(¥) Nach jeder Einsatz mit einem feuchten und trockenen Tuch abwischen.

@ Bei Bedarf kann der Stab mit einem milden Reinigungsmittel von Hand
gereinigt werden - danach unbedingt trocken wischen.

@ Nicht in der Spulmaschine reinigen.

(v) Trocken lagern, méglichst ohne Kontakt mit anderen Metallgegenstanden,
um Beschadigungen der Arbeitsflache zu vermeiden.

(¥) Die Nutzflache sollte idealerweise im mitgelieferten Schutzetui aufbewahrt
werden.
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INSTRUCCIONES ES

oet acero ot arARGLEAN EDGE 250

EL ACERO DE AFILAR (musat) es una herramienta para el mantenimiento de
cuchillos que permite restaurar rapidamente el filo. Su funcién principal consiste
en corregir las deformaciones microscépicas del borde de corte que se producen
durante el uso. El acero de afilar no sustituye un afilado completo, pero permite
mantener el filo del cuchillo entre sesiones de afilado.

El acero de afilar (musat) PDTOOLS SUPERABRASIVES modelo CLEAN EDGE 250
cuenta con un recubrimiento galvanico fino especial con microgranos fijados de
nitruro cubico de boro (CBN) de 10 micrones. No solo alinea las deformaciones
del filo del cuchillo, sino que también elimina las rebabas microscépicas que se
generan durante el uso y realiza un ligero microafilado del borde de corte.

Esto lo diferencia de los aceros de afilar cerdmicos y otros tipos que no poseen
recubrimiento microabrasivo. Si el cuchillo ha sido previamente bien afilado y no
presenta dafios en el filo, unos pocos movimientos con el acero devolveran la
agudeza original que tenia tras el afilado.

El mango del acero (musat) esta fabricado con un material especial antideslizan-
te, lo que garantiza un afilado seguro.

El recubrimiento de CBN (nitruro cubico de boro) se diferencia del diamante por
no contener carbono en su composicién quimica, lo que lo hace ideal para el
afilado de acero. Los granos de CBN tienen una forma mas ovalada, lo que permi-
te un afilado delicado y preciso, con un desgaste minimo del filo del cuchillo.

Esta caracteristica distingue favorablemente nuestras herramientas frente a
muchos otros productos del mercado, combinando eficacia y cuidado del filo.

El acero de afilar (musat) CLEAN EDGE 250 se utiliza para cuchillos de todo tipo
de aceros con una dureza de entre 50 HRC y 70 HRC.

Tiene una longitud atil de 250 mm y un didmetro de 10 mm.

La construccién del acero estd equilibrada, lo que permite un afilado cémodo y
preciso.

Durante el uso, pueden aparecer marcas grises en la superficie de trabajo del
acero. Con el tiempo, el borde activo se volvera mas liso: esto es una condiciéon
normal de funcionamiento. Los granos de CBN estan firmemente fijados en la
superficie de trabajo y no son visibles sin microscopio.

Con un uso adecuado, la vida Util del acero supera los 1000 ciclos de afilado.
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ES

Instrucciones de uso del acero de afilar:

1. Fije el acero.

Sujételo verticalmente por el mango, apoyando la base sobre una encimera
u otra superficie estable. Esto garantiza control y seguridad.

2. Establezca el Angulo correcto.

La hoja del cuchillo debe formar un angulo de 15 a 20 grados con respecto
al acero. No presione el cuchillo contra una superficie dura; sujételo con
firmeza y control.

3. Deslice la hoja a lo largo del acero.

Comience desde la base de la hoja y deslicela uniformemente hacia la
punta, siguiendo el eje del acero. El movimiento debe ser suave y continuo.
Asegurese de que todo el filo entre en contacto con el acero de afilar.

= 4, Alterne los lados.

Realice de 3 a 7 pasadas por un lado, y luego repita el proceso en el
otro lado del filo.

5. Compruebe el filo.

Tras unas pocas pasadas, pruebe la agudeza del cuchillo cortando
papel o algun vegetal. Si aln no esta lo suficientemente afilado, repita el
proceso hasta lograr el filo deseado.

ALTERNATIVAMENTE

Sujete el acero de afilar con una manoy el cuchillo con la otra. No presione
el cuchillo contra ninguna superficie dura; manténgalo con

firmeza en la mano.La hoja debe formar un angulo de 15 a 20 grados con
respecto al acero.

Realice varias pasadas por un lado del filo y luego el mismo numero

de pasadas por el otro lado.

Recomendaciones para el cuidado del acero de afilar:
@ Limpie la superficie del acero después de cada uso con un pafio himedo
y luego con uno seco

@ Si es necesario, puede lavarlo con un detergente suave, pero es importante
secarlo completamente después.

@ Guarde el acero en un lugar seco.
(¥) No lavar en lavavajillas.

(¥) Para evitar dafios en la capa de trabajo durante el almacenamiento, evite el
contacto con otros objetos metalicos.
Se recomienda guardar la parte de trabajo del acero en una funda
protectora, incluida con el producto.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PL

CHARAKTERYEIYKACLEAN EDGE 250

MUSAT to narzedzie stuzgce do podostrzania nozy, umozliwiajace szybkie przyw-
récenie ostrosci ostrza. Jego gtéwna funkcja jest korygowanie mikroskopijnych
deformacji krawedzi tngcej noza, powstatych w trakcie uzytkowania. Musat nie
zastepuje petnego procesu ostrzenia, ale pozwala utrzymac ostro$¢ noza pomie-
dzy cyklami ostrzenia.

Musat PDTOOLS SUPERABRASIVE model CLEAN EDGE 250 posiada specjalna
cienka powtoke galwanicznga z zatopionymi mikroziarnami azotku boru szescien-
nego (CBN) o rozmiarze 10 mikronéw. Nie tylko wyréwnuje on deformacje krawe-
dzi tnacej, ale takze usuwa mikrozadziory powstate podczas pracy, a dodatkowo
wykonuje lekkie mikroostrzenie. Odréznia go to od tradycyjnych musatéw cera-
micznych oraz innych modeli bez powtoki mikrosciernej. Jesli néz zostat wczes-
niej poprawnie naostrzony i nie ma uszkodzen krawedzi, kilka ruchéw musatem
przywréci jego pierwotng ostrosé.

Rekojes¢ musata wykonana jest ze specjalnego, antyposlizgowego materiatu,
ktéry zapewnia bezpieczenstwo podczas uzytkowania.

Powtoka CBN (azotek boru szesSciennego) rézni sie od diamentowej brakiem
wegla w skfadzie chemicznym, co czyni jg idealng do ostrzenia stali. Ziarna CBN
maja bardziej owalny ksztatt, dzieki czemu ostrzenie jest delikatne i precyzyjne,
a zuzycie krawedzi tnacej minimalne.

Ta cecha wyréznia nasze narzedzia na tle wielu innych producentéw — fgczac
skuteczno$¢ z delikatnym traktowaniem ostrza.

Musat CLEAN EDGE 250 przeznaczony jest do nozy wykonanych ze stali o twar-
dosci od 50HRC do 70HRC.

Musat posiada dtugos¢ czesci roboczej 250 mm oraz Srednice 10 mm.
Konstrukcja musata jest wywazona, co zapewnia wygode podczas ostrzenia..

W trakcie uzytkowania na powierzchni roboczej musata moga pojawic sie szare
smugi. Z czasem krawedz robocza stanie sie maksymalnie gtadka — jest to nor-
malny stan eksploatacyjny. Ziarna CBN s3 trwale osadzone na powierzchni i nie-
widoczne gotym okiem. Przy prawidtowym uzytkowaniu zywotnos¢é musata prze-
kracza 1000 cykli ostrzenia.
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Instrukcja stosowania musata:
PL
1. Ustawienie musata.

Trzymaj musat pionowo za rekojesé, opierajac podstawe o blat stotu
lub inna stabilng powierzchnie. Zapewnia to kontrole
i bezpieczenstwo.

2. Ustawienie kata.

Ostrze noza powinno by¢ ustawione pod katem 15-20 stopni wzgledem
musata. Nie dociskaj noza do powierzchni — trzymaj go pewnie w dtoni.

3. Ruch ostrza po musacie.

Zaczynaj od podstawy ostrza i przesuwaj je wzdiuz preta az do czubka.
Ruch powinien by¢ ptynny i rwnomierny. Cata krawedz noza powinna
stykac sie z musatem.

= 4. Naprzemienne ruchy.

Wykonaj 3-7 ruchéw po jednej stronie ostrza, nastepnie tyle samo po
drugiej stronie.

5. Sprawdzenie ostrosci.

Po kilku ruchach sprawdz ostros¢ noza, np. przecinajac papier lub
warzywo. W razie potrzeby powtérz czynnosé do uzyskania
odpowiedniej ostrosci.

ALTERNATYWNY SPOSOB

Trzymaj musat w jednej rece, a n6z w drugiej. Wykonaj kilka ruchéw po jednej
stronie ostrza, nastepnie po drugiej.Kat pomiedzy ostrzem a musatem
powinien wynosi¢ 15-20 stopni.

Nie naciskaj noza - kontroluj go pewnie, ale z wyczuciem.

Zalecenia dotyczace pielegnacji musata:

@ Po kazdym uzyciu przetrzyj powierzchnie robocza musata wilgotng, a
nastepnie sucha sciereczka.

W razie potrzeby mozna umy¢ musat delikatnym srodkiem czyszczacym, po
czym doktadnie go osuszy¢.

@ Przechowuj musat w suchym miejscu.
@ Nie myj musata w zmywarce.

@ Aby unikna¢ uszkodzen warstwy roboczej, nie dopuszczaj do kontaktu
musata z innymi metalowymi przedmiotami. Zaleca sie przechowywanie
musata w dedykowanym pokrowecu, ktéry jest dotgczony do zestawu.
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IHCTPYKUIA UA

ccosneoc CLEAN EDGE 250

MYCAT - e iHCTpYMEHT A/19 NMPaBKU HOXIB, BiH Ja€ 3MOry LUBMAKO BigHOBUTH
rocTpoTy HOXa. Mloro ocHoBHa dyHKLig nonarac y BUnpaBneHHi MiKpoCKomnivYHUX
nedopMalin pixKyuoi KPOMKU HOXKa, LLIO BUHUKAKOTb Y Mpoueci eKcrnyaTadii.
MycaT He 3aMiHIOE NOBHOLLIHHE 3aTOYyBaHH4, ane ga€ 3Mory NigTpMmyBaTu
roCTPOTY HOXa MiXX ceaHCaMM 3aTouyBaHHS.

Mycat PDTOOLS SUPERABRASIVE mopgeni CLEAN EDGE 250 mae cneuianbHe
TOHKe rasibBaHiuHe NOKpUTTSA i3 3aKpin1eHUMU MiKpo3epHaMu KyB6idHOro HiTpuay
60py (CBN) po3MipoM 10 MiKpoH. BiH He TinbKK BUPIBHIOE AedopMaLito pirkydoi
KPOMKM HOXa, @ M BUOANSE MiKPO3aaAUPKW, WO YTBOPUUCSA Mif Yac BUKOPUCTaAHHS
Ha KPOML HOXKa, @ TAaKOXX 3[iNCHIOE Nerke MiKpo3aToyyBaHHS PiXKy4oi KPOMKM.

Lle Bigpi3Ha€E Len MycaT Bif, 3BUMANHUX KepaMiYHMX Ta iHWMX BUAIB MycaTiB 6e3
MiKpOabpasnBHOIro NOKPUTTA. AKLLO HiXX NonepeaHbo 6yB MPaBUIbHO 3aTOYEHUI
i He Ma€ YLUKOOXKEHb PiXKY4YOi KPOMKMU, TO KiflbKa pyxiB MycaTa HaJaayTb HOXY
roCcTpOTH, IKY BiH MaB Cno4YaTKy Micnga 3aTo4vyBaHHA.

Pyuka MycaTa BUTroTOB/IeHa 3i crelia/ibHOro MpoTUKOB3KOro MaTepiany, Lo 3a6es-
rneuye 6e3reyHe 3aTouyBaHHS.

MokputTa CBN (Ky6i4HMI HiTpMA 60py) BiAPI3HAETHCA Bif afIMa3HOMo BiACYTHICTHO
BYINeLuo B XiMiYHOMY cKnagi, Wo pobmuTb NOro igeanbHMM ANg 3aTovyBaHHA cTani.
3epHa CBN MatoTb 6inblu oBanbHy GopMy, 3aBAAKM HOMY 3aToUyBaHHS € nenikat-
HUM | TOYHUM, 3 MiHIMalIbHUM 3HOLLUYBaHHAM PiXKy40i KPOMKU HOXa.

Lla ocobnmBicTb BUTiOAHO BUPI3HAE Halli IHCTPpYMeHTM cepep NpoaykKLuii 6araTtbox
iHW KX BUPOBHUKIB — NMoeaHyoUn edeKTUBHICTb Ta Ab6annmBe cTaBfieHHa 0O fie3a.

MycaTt CLEAN EDGE 250 3aCTOCOBYETbCS O/151 HOXKIB YCiX BUAIB CTanem TBepaicTo
Big 50HRC o 70HRC.

MycaT Ma€ JOBXUHY po6040i YHacTUHU 250MM, giamMeTp 10MM.

KOHCTpyKLUia MycaTa 36a5aHCcOBaHa, Lo J03BOMAE PO6UTU 3aTOUYBaHHSA 3pPY4YHO.

Y npoueci BUKOPUCTaHHA 0OMNYCKaloTbCA CMYTU Ciporo Kosbopy Ha po6ouin
noBepXxHi MycaTa. 3rogoM po6oya KpoMKa MycaTa 6yae CTaBaTU MaKCUMabHO
rnagkoto. Lle HopManbHUM cTaH po6o4Yoi KPOMKU BUpOo6By. Po6oui 3epHa CBN
HaOiMHO 3aKpinneHi Ha poboudin NoBepxHi i ix He BUAHO 6e3 Mikpockona. MNepiog
Cny>x6u MycaTa Npuv NpaBUIbHOMY MOBOAXEHHI 3 HUM CTaHOBMUTbL NoHag 1000
LLMKNIB 3aTOYyBaHHS.
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IHCTpYKLUia 3acTocyBaHHA MycaTa:
UA

1. 3aKkpiniTb Mycar.

TpuMaiTe MOro BEPTUKANbHO 3a PY4KY, yNUpPatoyYm OCHOBY B CTiNIbHULIO
ab6o iHWYy cTabinbHy NoBepxHto. Lle 3a6e3neunTb KOHTPONb | 6e3neky.

2. BCTaHOBITb NpPaBUIbHUI KyT.

TpuManTe HidXX Nia KyToM 15-20 rpagyciB [o NoBepxHi MycaTa. Llen kyT
BBaXXAETbCA ONTUMaNbHUM A9 6iNbLUOCTI KYXOHHWUX HOXIB.

3. PyxanTe ne3oM HO)Xa B340BXX MycarTa.

MouynHaMTe 3 OCHOBM N1e3a, MPOBOAAYMN HUM Y3[O0BXK CTEPXKHS A0 KiHUYMKa.
Pyx Ma€ 6yTu NMiaBHUM i piBHOMipHUM. CnigKyinTe, LWo6 yBeCb Kpa HOXKa
TOpKaBcA cTani MycarTa.

(

Nt

= 4. YeprymnTte CTOPOHM.

3po6iTb 3-7 pyxiB 3 04HOro 60Ky, a NOoTiM MOBTOPITb A8 iHWOro 60Ky
MONOTHAa HOXKa.

5. NepeBipTe rocTporty.

Micnga KinbKox MPOXOAiIB NepeBipTe roCTPOoTy HOXKa Ha nanepi abo oBoYax.
AKLLO HXX BCe LWe Tynui, MoBTOPITb Mpouec Ao NOTPiIGHOI rocTpoTU.

ABO

15°
7
//’/ ; TpuManTe MycaT B OOHIN pyLi, @ HiXX — B iHWIiN. He npuTUcKamTe HiX 8o
TBEpPAOi MOBEPXHi, TPMMalTe Moro BNeBHEHO B pyLi. JlIe3o Hoxa Mae 6yTu

nig kyTom 15-20 rpagycie Ao MycaTa.
3po6iTb KinbKa pyxiB 3 04HOro 6OKY f1e33a, a NOTIM CTINIbKU X — 3 iHLOro 60KY.

PekoMeHpAaLii no gornaay 3a MycaToMm:
OYUCTITb noBepPXHIO MycCaTa nicnga KoXXHoro BUKOPUCTaHHA BOJ1OIoto i CyXoto
CepBEeTKOlO.

JonycKaeTbcs MUTU MycaT MUMHUM 3aCO60M 3a HEOBXiAHOCTI, ane BaXXnMBeo
BUTEPTU MOro MNicna LbOro Cyxok CepBETKOHO.

36epiranTte MycaTy CyxoMy MicLi.

He MUTK MycaT y NOCYyOOMUMHIN MaLUMHI.

LLL06 YHMKHYTM MOLLUKOOXKEHHS po6oYyoro wapy MycaTa fig, Yac 36epiraHHs
He OoMnyCKamTe MOro KOHTAKTY 3 iHWKMMKM MeTaneBuMu nNpegmMetTamMu. BaykaHo

36epiratv po6ouy YacTUHY MycaTa B 3aXULLEHOMY YOXJTi, AKUM
KOMMJIEKTYETbCA MyCaT.

QRO ® ®
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MHCTPYKLUUNA RU

ccorERVRACLEAN EDGE 250

MYCAT— 3TO MHCTPYMEHT A9 MPaBKU HOXeN, OH NO3BONFEeT 6bICTPO BOCCTaHO-
BUTb OCTPOTY HOXXa. Ero ocHoBHasa ¢yHKLMS 3aKtodaeTca B UCMpPaBNeHUn Mu-
KpocKomnuyeckunx gedpopmaumii pexxyLlen KpOMKM HOXa, BO3HUKAIOLWMX B MPO-
LLecce aKcnayataumm. MycaTt He 3aMeHsdeT MOSTHOLLEHHYIO 3aTOYKY, HO NO3BoSigeT
noaaepXXuUBaTb OCTPOTY HOXAa MEXXAyY CeaHCaMU 3aTOYKMU.

Mycat PDTOOLS SUPERABRASIVE mogenn CLEAN EDGE 250 nMmeeT cneumanb-
HOe TOHKOe rasibBaHU4YecKoe NoKpbITUe C 3aKpeneHHbIMU MUKPO3epHaMu
Ky6uueckoro HuTpupa 6opa (CBN) pazmepoM 10 MUKPOH. OH He TOJIbKO BblpaB-
HUBaHMBaeT AedopMaLUIO PeXYLLEN KPOMKU HOXA , HO U yaansaeT MUKpo3ay-
CeHeLbl, KoTopble 06pa3oBasiCb BO BPEMSA UCMOJIb3aBaHMSA Ha KPOMKE HOXKa, a
TaKXXe MPOU3BOAUT NIEFKYIO MUKPO 3aTOYKY PEXKYLLEN KPOMKU. ITO OTNIMYaeT
DaHHbIN MycaT OT O6bIYHbIX KEPAaMUYECKUX N APYTMX BUOOB MycaToB 6€3 MUKPO-
abpasnBHOIo MOKpbITUA. ECi HOXX NpeaBapuUTenbHO 6bi/1 MPaBUIbHO 3aTOYEH

N HE MMeEeT NOBPEXAEHUN pPeXXyLLEN KPOMKU , TO HECOSIbKO ABUMXEHUN MycaTa
npepanyT HOXY OCTPOTY, KOTOPYO OH UMeST U3HaYanbHO Mocne 3aTOUKU.

Pyuka MycaTa caefiaHa co crneLlmanbHOro NpoTUBOCKONb34LLEero MaTepmana, uYto
[enaeT 3aTo4Ky 6e3onacHom

MokpbiTne CBN (Ky6uyeckmnin HUTpuA 6opa) oTIMYaeTCsa OT a/IMa3HOro OTCYTCT-
BMEM yrrepoga B XMMUYECKOM COCTaBe, YTO AeriaeT ero 0CO6eHHO 3PPEKTUBHbIM
npwu 3aTtouke ctanu. 3epHa CBN unmMeloT 6onee oBanbHyto dopMy, bnarogaps yemy
3aTou4Ka CTaHOBUTCA 6€PEeXXHOM U TOYHOM, MUHMMASTbHO U3HALLKMBAasA KPOMKY HOXa.

3Ta 0cO6€eHHOCTb BbIFOAHO OT/IMYAaET HallX MHCTPYMEHTbI OT NPoayKUMUU MHOIMUX
OpYyrmx npomussoguTenei, coyetas BbiCOKyo 3dpPeKTUBHOCTb C 6€30MacHOCTbIO
nna nessus.

MycaTt CLEAN EDGE 250 npuMeHsdaeTcs onsa HOXXeW BCeX BUAOB CTanen
TBepaocTbio oT SO0HRC no 70HRC.

MycaT nmeeT OnunHHy paboyen yactm 250MM, gnametp T10MM.
KoHcTpyKLMa MycaTa c6anaHcUpoBaHa , YTO NO3BOMSET AeNaTb 3aTOUKY YAO6HO.

B npouecce ncrnonb3oBaHUS A0MYCKAOTCS NOSIOChl CEPOro LiBeTa Ha pabouyen
rnoBepxHocTn MycaTa. Co BpeMeHeM paboyas KpoMKa MycaTa 6yaeT CTaHOBUTLCS
MaKCMMaJibHO IMagKon. 3TO HOPMaJibHOE COCToAHME paboyve KPOMKU U3genums.
Pa6ouue 3epHa CBN Hage)XHO 3akpensieHbl Ha paboyen NOBEPXHOCTU U He
BMAOHbI 6e3 MMKpockona. Mepuog cny»6bl MycaTa Npu NpaBUIbHOM obpaLleHnn
C HUM cocTaBnqaeT Bbile 1000 LUMKIOB 3aTOYKMW.
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UHCTPYKUUA NPUMEHeHUs MycaTa

RU

Nt

1. 3akpenuTe Mycar.
[eprknTe ero BepTMKarnbHO 3a Py4Ky, ynupas OCHOBaHWe B CTOMELIHULY

WK Opyryto CTabubHYO NOBEPXHOCTb. ITO o6ecneunT KOHTPOsb U
6e30MnacHoOCTb.

2. YcTaHOBUTE NpPaBUIIbHbINA Yo,

OepxxnTe HOoX nof yrnom 15-20 rpagycoB K NOBEPXHOCTU MycaTa.
STOT yron cumTaeTcsl oNTUMarbHbIM AN 6OMbLUMHCTBA KYXOHHbIX
HOXeWn.

3. OBuramTe nesBueM HoXXa BAOJIb MycaTa.

HauyuHalTe c OCHOBaHUS Ne3BUSA, MPOBOASA UM BOOMb CTEPXKHS K KOHUMKY.
[BWKeHWe [OMKHO 6bITb MIaBHbIM U PaBHOMEPHbIM.
CnepuTe, 4TO6bl BECb Kpal HOXa Kacancsa ctanum MycaTta.

4. Yepepynte CTOPOHDI.

CpenanTe 3-7 ABMXXEHWUWN C OOHOM CTOPOHbI, @ 3aTEM MOBTOpUTE ANA
DPYron CTOPOHbI MOMOTHA HOXKa.

5. MpoBepbTe OCTpPOTY.

Mocre HeCKObKUX MPOXOAOB MPOBepLTe OCTPOTY HOXa Ha BymMare uim
oBoLuax. ECv HoxX Bce elle Tyrnoi, MOBTOPUTENPOLLECC A0 HYXXHOM
OCTPOTHL.

nnum

[ep)xuTte MycaT B O4HOM PyKe, a HOX — B Apyron. He ynnpaite HOX B
TBEPAYIONOBEPXHOCTb, AEPKUTE €ro KPernko B pyKe. JTe3aBme Hoxa A0MKHO
6bITb Nop yrnom 15-20 rpagycoB K Mycary.

CoenanTe HECKOJbKO ABUXXEHUIM C OOHOW CTOPOHbI /I€3BUS, 3aTEM CTOJIbKO
K& — C A pYron CTOPOHBbI.

PekoMeHpaumum no yxony 3a MycaToMm:
@ OunCTUTE MOBEPXHOCTb MycaTa NOC/Ie Ka)4oro NCnosib3oBaHMA
B/1QXXHOM U CyXOn candeTKon.

@ [JonyckaeTca MbiTb MycaT MOIOLLIUM CPeACcTBOM MPU HEO6XOAMMOCTU , HO
Ba)YXHO BbITEPETb €ro NOoCce 3TOro Cyxom candeTKon.

(¥) XpaHuTe MycaT B CyxoM MecTe.

@ He MbITb MycaT B I'IOC)/.D,OMOG‘-IHOVI MallunHe.

(¥) Bo usbexaHue noepexaeHns paboyero crios MycaTa Npu xpaHeHnm

He JonycKanTe ero KoHTaKTa ¢ ApYrMMmn MeTanInyecKuMmn npeagmMmeTamm.
YenaTenbHO XpPaHUTb pabouyto YacTb MycaTa B 3alUULLEHHOM Yex/e ,
KOTOPbIM KOMMIEKTyeTCs MycaT.
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DE

ES

UPERABRASIVES

Address of production facilities:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo Str. 34, 36023, Poltava, Ukraine

Adresse der Produktionsstatten:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo Str. 34, 36023, Poltava, Ukraine

Direccidn de las instalaciones de produccién:
PrJSC “POLTAVA DIAMOND TOOLS”
Tsiolkovskogo Str. 34, 36023, Poltava, Ucrania

, Instagram

PL

UA

RU

O®ILINHUIN BEB-CAUT
POLTAVA DIAMOND TOOLS

OFFICIAL WEBSITE
POLTAVA DIAMOND TOOLS

OFFIZIELLE WEBSITE

POLTAVA DIAMOND TOOLS

O®ULIMATIbHBIV BEB-CANT
POLTAVA DIAMOND TOOLS

Adres zaktadu produkcyjnego:
PSA “POLTAWSKI DIAMENTOWY INSTRUMENT”
Ukraina, 36023, Pottawa, ul. Ciotkowskiego 34

Appeca noTy>XHocTen BUPOGHULTBA:
MpAT “NONTABCbKUM AIMA3HUW IHCTPYMEHT”
YkpaiHa, 36023, M. MNonTaea, ByN. LlionkoBcbkoro, 34

Appec MoLHOCTEN NPOM3BOACTBA:
YAO “NMONTABCKUM AJTMA3HbIN UHCTPYMEHT”
YKpauvHa, 36023, r. MonTaea,yn. Unonkosckoro, 34

EN

DE

ES

Follow the latest news from our production on your
favorite social media platforms.

There’s plenty of useful and interesting information there!

Folgen Sie den Neuigkeiten aus unserer Produktion in lhren
bevorzugten sozialen Netzwerken.

Dort gibt es viele nitzliche und interessante Informationen!

Siga las novedades de nuestra produccion
en sus redes sociales favoritas.

Alli encontrard mucha informacién Gtil e interesante.

PL

UA

RU

Sledz nowosci naszej produkcji
w swoich ulubionych mediach spotecznosciowych.

Znajdziesz tam wiele przydatnych i ciekawych informacji.

CnipkyiTe 3a H Haworo TBa

Y Bawwmx
Tam 6araTo KOPUCHOI Ta UikaBoi iHchopMauii!
Cnepaure 3a

Hawero r AcTsea

B BalLMX NIOGUMbIX COLMANbBHBIX CETAX.

TaM MHOro nosie3HOM U UHTepecHom MHdopMauun!
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