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UNSERE MISSION:

Unseren Kunden Mehrwert bieten, indem wir sie mit qualitativ hochwertigen
und professionellen Diamant-Werkzeugen versorgen und durch innovative
Fertigungstechnologien und tadellosen Service den maximalen Nutzen
gewdhrleisten, erméglicht durch die Professionalitat unseres Teams.

Jahrlich produziert unser Unternehmen Hunderttausende
von Produkten und liefert diese in mehr als 70 Lander weltweit.
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ALLGEMEINE EMPFEHLUNGEN

FUR DIE VERWENDUNG VON TRENNSCHEIBEN Ps,gsc\ggl!ss

1. Ein korrekt ausgewahltes Werkzeug senkt die Kosten der Arbeit erheblich. Dabei
sollten nicht nur die Kosten des Werkzeugs berlcksichtigt werden, sondern auch
alle damit verbundenen Arbeitskosten.

2. Bei nachlassender Leistung sollte die Diamantschicht freigelegt (die Scheibe
gescharft, abgerichtet) werden.
Kurzzeitig sollte die Scheibe mit einem beliebigen Schleifmaterial
bearbeitet werden: Schleifscheibe, Silikatziegel, Asphalt usw.

3. Obwohl Diamant das harteste Material ist, hat er eine erhdhte Sprédigkeit auf.
Beim Arbeiten mit Diamantwerkzeugen sind Stof3belastungen, die durch
unsachgemafie Nutzung entstehen kdnnen, nicht zulassig.

Geschwindigkeitstabelle fiir Trennscheiben
mit einem Durchmesser von 300-600 mm:

Scheiben- Schnittgeschwindigkeit, m/s
Durchmesser 45 50 60

mm inch Drehzahl der Arbeitswelle, U/min

300 | 12 2200 2500 2860 3200 3800 5090 6360
350 | 14 1900 2200 2450 2700 3250 4360 5450
400 | 16 1650 1900 2140 2400 2850 3820 4770
450 | 18 1500 1700 1910 2100 2500 3390 4240
500 | 20 1600 1500 1710 1900 2300 3050 3820
600 | 24 1100 1250 1430 1600 1900 2550 3180

Um maximale Effizienz bei stationaren Geraten zu erreichen,
sollten folgende Empfehlungen beachtet werden:

Scheiben- Maximale
Durchmesser Kihlungs- Schnitttiefe

FlanschgréBe

Durchfluss,

mm inch ) mm inch min Q_ ) P . > . ’ . J

mm inch mm inch mm inch mm inch
300 | 12 10-15 | 110 (4,331 80 |3150| 15 [(0,591| 15 |0O591| 2 |0,078 7
350 | 14 | 10-15 | N5 | 4,527 | 120 (4,724 15 | 0591 15 [0,591| 2 ]0,078 “g, >
400 | 16 10-15 | 130 [ 5118 | 140 | 5512 | 15 [(0,591| 15 |0O,591| 2 |0,078 7
450 | 18 [ 15-20 | 155 [ 6,102 | 140 | 5512 | 15 [O0591| 15 |0591| 2 [0,078 .
500| 20 | 15-20 | 170 [6,693| 160 [6,299| 20 [(0O,787| 16 |0,630| 2 0,078
600 | 24 | 20-30| 210 |8,268| 180 |7,087| 20 |0,787| 16 |0,630| 2 |0,078 .
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ZEICHEN UND SYMBOLE AUF

pdtools

SUPERABRASIVES

DEM ETIKETT DES WERKZEUGS

..e..
@

art. 2060MCEMP
EMN 12336
N E20905123

1. Allgemeine Informationen und Parameter 4. EAN-Code.
der Trennscheibe.
5. Bezeichnung der Scheibenserie.
2. Durchmesser der Trennscheibe.
6. Hinweise zur Anwendung von
3. Empfohlene Materialien flr die Bearbeitung. Diamantwerkzeugen.
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VERPACKUNG VON DIAMANTWERKZEUGEN PdtOOIS

SUPERABRASIVES

Wir sorgen flr die richtige und
sichere Anwendung unseres
Werkzeugs. Alle Informationen t l
zur Verwendung des Werkzeugs Egmg&ms
und Hinweise zur Einhaltung der
Sicherheitsvorschriften bei der
Einsatz mit Diamantwerkzeugen t I
sind in der Anleitung enthalten, Pgmggrﬁs
die sich im Inneren der & = )
Verpackung befindet.
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SCHNEIDEN VON KERAMIK- UND

FEINSTEINZEUGFLIESEN pngtAgASQI!SS

MATERIALIEN:

* Feinsteinzeug, Keramikfliesen, Granit.
ANWENDUNG:
» Stationdre Maschinen, Fliesenschneider.
CERAMI -GRAMTE ’
i Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax
Artikelnummer - 5 X . P
mm inch mm inch mm inch mm inch (min®
820401CRMG 180 7 1,6 1/16 10 10,394 | 25,4 1 3400
820501CRMG 200 8 1,6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3050
820602CRMG | 230 | 9 | 16 | 116 | 10 |0,394[254] 1 | 3300
820701CRMG | 250 | 10 | 1.6 | 116 | 10 0394 [254| 1 | 3050

820804CRMG |300| 12 | 2,2 [0,087| 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3200
820904CRMG [ 350 | 14 | 2,2 [ 0,087 | 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3450
820905CRMG [400| 16 | 2,2 | 0,087 | 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3000
820803CRMG [300| 12 | 2,2 | 0,087 | 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3200
820901CRMG | 350 | 14 | 2,2 10,087 | 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3450
820903CRMG [400| 16 | 2,2 | 0,087 | 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3000

*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

Erreichen Sie maximale Leistung und beste Qualitdt mit
den Diamant-Trennscheiben von PDTools Superabrasives.

Wir verfolgen standig die neuesten Trends und ingenieurtechnischen Entwicklungen,
damit unsere Scheiben immer auf dem neuesten Stand der Technik bleiben.

Mit uns erhalten Sie die modernsten Werkzeuge, und mit minimalem Aufwand
erzielen Sie beste Ergebnisse.

Unser breites Produksortiment ermdglicht lhnen, genau das zu finden,
was Sie bendtigen, und garantiert unitbertroffene Qualitdt und Effizienz.



harten Materialien;
6hte Schnittgiite;
ruhiger Einsatz.
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CERAMIC MAX PRO:

- hohe Schnittgeschwindigkeit;
- Vermeidung von Uberhitzung;
- stabile Arbeit;
- Vielseitigkeit;

- geeignet fur die Bearbeitung
vomesis

T &Eﬁmc CLEAN PRO:

~ = ... -feiner und sauberer Schnitt
von keramischen Fliesen
mit Beschichtung;
- segmentierte Schicht;
- verstarkter Grundkorper
mit Flanschen.



SCHNEIDEN VON KERAMIK- UND
FEINSTEINZEUGFLIESEN Rgrsxggz!§

MATERIALIEN:

* Feinsteinzeug, Keramikfliesen.
ANWENDUNG:

» Stationdre Maschinen, Fliesenschneider.

i Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax
Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch (min?)
820401CRMHP | 180 7 1,6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3400

820501CRMHP | 200 | 8 1.6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3050
820602CRMHP [ 230 | 9 1,6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3300
820701CRMHP | 250 | 10 | 16 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3050
820804CRMHP [ 300 | 12 | 2,2 | 0,087 | 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3200
820904CRMHP | 350 | 14 | 2,2 | 0,087 | 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3450
820905CRMHP [ 400 | 16 | 2,2 [0,087 | 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3000

*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Marmor, Granit.

ANWENDUNG:
» Stationdre Maschinen, Fliesenschneider.

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer - - 5 -
mm inch mm inch mm inch mm inch

12" N1 : 820404CRMmP [ 180 | 7 | 16 | 1716 | 10 | 0394|254 1 | 3400

- : - 820504CRMmP [200| 8 | 16 | 1116 | 10 | 0,394 [254| 1 | 3050
820604CRMmP [ 230 | 9 | 16 | 1716 | 10 [0,394|254]| 1 | 3300
820704CRMmP [ 250 [ 10 | 16 | 1/16 | 10 | 0,394 [254| 1 | 3050
820807CRMmP | 300 | 12 | 2,2 [0,087| 10 |0394| 32 [ 1260 | 3200
820908CRMmP [ 350 [ 14 | 2,2 | 0,087 | 10 | 0,394 32 | 1,260 | 3450
820909CRMmP [ 400 [ 16 | 2,2 |0,087| 10 | 0,394 32 | 1,260 | 3000
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*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Keramikfliesen.

ANWENDUNG:
» Stationdre Maschinen, Fliesenschneider.

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer - - = -
mm inch mm inch mm inch mm inch

820403CCP 180 7 1,2 | 0,047 0,276 | 25,4 1 3400
820503CCP 200 | 8 1,2 | 0,047 0,276 | 25,4 1 3050
820603CCP 230 9 1,2 | 0,047 0,276 | 25,4 1 3300
820703CCP 250 | 10 | 1,2 | 0,047 0,276 | 25,4 1 3050

N NN

*Die Anwendung von Kldhlung ist erforderlich.

1




-+ minimale
- des We
chichtdicke

RAMIC RELIEF:

feiner Schnitt;
4 mm;
Uhlung.

h{l g

RAMIC RELIEF ULTRA:

- Schichtdicke 1,2 mm;
- verstarkter Grundkoérper
mit Flanschen; d
- Vielseitigkeit der Anwendung;
- - feiner Schnitt.

.-_.r:.—:r-!:,» i




SCHNEIDEN VON KERAMIK- UND

CERAMIC

CERAMI
gz RELIEF |
SLULTRA (W

P

-
it FATDACANGY 4
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FEINSTEINZEUGFLIESEN psgs\ggl!ss

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Keramikfliesen.

ANWENDUNG:
* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch (min?
820101CRMSu 15 | 4,5 1,2 10,047 | 10 | 0,394 | 22,2 | 7/8 |13300
820203CRMSu | 125 5 1,2 10,047 | 10 | 0,394 | 22,2 | 7/8 |12250

*Arbeiten ohne Kuhlung

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Keramikfliesen.
ANWENDUNG:

» Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch (min?)
820108RLF M5 | 45| 1,4 |0,055| 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |13300
820204RLF 125 5 1,4 10,055| 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |12250

*Arbeiten ohne Kihlung

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Keramikfliesen.

ANWENDUNG:
* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch (min?)
820109RLFU 15 | 4,5 1,2 | 0,047 | 10 | 0,394 | 22,2| 7/8 |13300

820205RLFU | 125 5 12 10,047 | 10 | 0,394 | 22,2 | 7/8 |12250

*Arbeiten ohne Kuhlung

13



/A ~ . CERAMIC GRANITE:

i 1:.1"-.,‘\\'\ \ hohe Leiswa
e ‘:‘E\R"‘ﬁ‘ - hohe Sch digkeit;

e . optimalfiir das Schneiden
" %% von Fliesen bis zu 12 mm Dicke.

Schichtdicke 1,2 mm:;

- segmentierte Schicht;

- hohe Schneidgeschwindigkeit;
nitt;
FIanfchkérper;
verschiedene




SCHNEIDEN VON KERAMIK- UND
FEINSTEINZEUGFLIESEN

pdtools

UPERABRASIVES

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Keramikfliesen, Granit.
ANWENDUNG:

* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

. Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung
Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch inch
820100CRMGu | 15 | 45 | 1,4 |0,055| 10 | 0,394 | 22,2 | 7/8 |13300

820200CRMGu | 125 5 14 [0,055| 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |12250
820402CRMGu | 180 7 1,6 1/16 10 | 0,394 | 222 | 7/8 | 8600
820601CRMGu | 230 | 9 2,0 (0,079 | 10 | 0,394 |222| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kdhlung

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Keramikfliesen.

ANWENDUNG:
* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch
820102CGREP | 115 | 45 | 1,2 | 0,047 | 10 | 0,394 | 22,2| 7/8 |13300
820207CGREP | 125 5 1,2 10,047 10 | 0,394 | 22,2 | 7/8 |12250

ST Wl Arbeiten ohne KGhlun
LM ™ . - s = .

Erzielen Sie maximale Leistung mit der Serie Ceramic Elite PRO.

Diese innovativen Scheiben mit einem segmentierten
Schicht von 1.2 mm bieten hohe Schnittgeschwindigkeit
und saubere Schnittrander.

MATERIALIEN:
* Feinsteinzeug, Keramikfliesen.
ANWENDUNG:

* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

i Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax
Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch (min®)

820206CRMCA 1,8 [0,070| 25

*Arbeiten ohne Kuhlung

Erzielen Sie hochste Effizienz mit der Serie CLEAN EDGE.
Diese Scheiben bieten unglaubliche Schnittgeschwindigkeit
und Sauberkeit, selbst bei einem Schnittwinkel von 45°,

15




. MONOLITH FORCE:

- hohe ﬂbeitsleistung mit Beton;
- lange Lebensdauer;

- starke Segmentfixierung;

- geharte ndkoérper.

MONOLITH SPEED:

hGhte Schnittgeschwindigkeit;
serbefestigte Segmente;
serte Lebensdauer.

MONOLITH AIR:

Ihlung der Scheibe;

dung fiir verschiedene
rte Segmentform;

Leistung.



BETON- UND STAHLBETONSCHNEIDEN PdtOOIS

SUPERABRASIVES

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.

ANWENDUNG:
* Trennschleifer, Fugenschneider.
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer 5 - = _
mm inch mm inch mm inch mm inch

71406BMFC 300 12 | 28 | 0,110 | 10 | 0,394 | 25,4 1 59
71407BMFC 350 | 14 | 3.2 1/8 10 | 0,394 | 25,4 1 59
71408BMFC 400| 16 | 35 | 0,138 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12
71409BMFC 450 18 | 3,8 | 0,150 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12
71410BMFC 500 | 20 | 3,8 | 0,150 | 10 | 0,394 | 25,4 1 13-15
71411BMHD 600 | 24 | 45 | 0177 | 10 [ 0,394 | 25,4 1 15-20

*Die Anwendung von Kidhlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.

ANWENDUNG:
* Trennschleifer, Fugenschneider.

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer 5 - 5 5
mm inch mm inch mm inch mm inch

71406BMSD 300 12 | 28 | 0,110 | 10 | 0,394 | 25,4 1 59
71407BMSD 350 | 14 | 3.2 1/8 10 10,394 | 25,4 1 59
71408BMSD 400| 16 | 3,5 | 0,138 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12
71409BMSD 450 | 18 | 3,8 | 0,150 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12

*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
* Beton, Ziegel, Stahlbeton.
e ) ANWENDUNG:
R P« Trennschleifer, Fugenschneider.

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer = - = =
mm inch mm inch mm inch mm inch

24"/8%° v : 61533BAIR 600 [ 24 | 45 | 0177 | 12 0,472 35 | 1,378 | 15-20
! oy 61539BAIR |700 | 28 | 45 | 0177 | 12 |0.472 35 | 1,378 | 15-20
61545BAIR  |800 | 32 | 45 | 0177 | 12 | 0472 35 | 1,378 | 15-20
61551BAIR | 900 | 35 [ 45 | 0177 [ 12 | 0,472 35 | 1,378 | 20-25
61557BAIR  [1000| 39 [ 4,5 | 0177 | 12 | 0,472 35 [ 1,378 | 20-25
61563BAIR  |1100| 43 [ 45 | 0177 [ 12 |0,472| 35 | 1,378 | 22-30
61569BAIR  [1200| 47 | 45 | 0177 [ 12 | 0,472 35 | 1,378 | 22-30

for low-power

*Die Anwendung von Kidhlung ist erforderlich.
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NOLITH HARD MAX:

=

I

ONOLITH SOFT PRO:




SCHNEIDEN VON BETON UND STAHLBETON PdtOOIS

SUPERABRASIVES

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.
ANWENDUNG:
* Trennschleifer, Fugenschneider.
Artikelnummer Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung kf;N

mm inch mm inch mm inch mm inch

71102BMHM 410 16 | 35 10,138 | 15 | 0,591 | 25,4 1 9-12
71103BMHM 460 | 18 | 3,8 | 0,150 | 15 | 0.591 | 25,4 1 9-12
71104BMHM 510 | 20 | 3,8 [ 0,150 | 15 | 0,591 | 25,4 1 13-20
71105BMHM 610 | 24 | 45| 0,177 | 15 | 0.591 | 25,4 1 15-20

*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.
ANWENDUNG:

* Trennschleifer, Fugenschneider.

. Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung
Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch

71102B 410 16 | 3,5 | 0,138 | 15 | 0,591 | 25,4 1 12-15
71403B 460 | 18 | 3,8 | 0,150 | 15 | 0.591 | 25,4 1 12-15
71104B 510 | 20 | 3,8 [ 0,150 | 15 | 0,591 | 25,4 1 25-40
71405B 610 | 24 | 45 | 0,177 | 15 | 0.591 | 25,4 1 25-40

*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
* Beton.

ANWENDUNG:
* Trennschleifer, Fugenschneider.

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung P

Artikelnummer mm inch mm inch mm inch mm inch kw
71402B 410 | 16 | 35 10,138 | 15 | 0,591 | 25,4 1 12-15
71403B 460 | 18 | 3,8 | 0,150 | 15 | 0.591 | 25,4 1 12-15
71404B 510 | 20 | 3,8 [ 0,150 | 15 | 0,591 | 25,4 1 25-40
71405B 610 | 24 | 45| 0177 | 15 | 0.591 | 25,4 1 25-40

*Die Anwendung von Kuhlung ist erforderlich.

19




ONCRETE PRO TURBO:
entéﬁ rﬁen

1 armiertem Beton;

+schnelle Aufgabenerledigung;
- maximale Leichtigkeit bei der

« il

- |
CRETE PRO 1A1RSS:

hmhgdauer;

serte Segmente;



SCHNEIDEN VON BETON

UND STAHLBETON MIT HOHER ARMIERUNG Rgr!\gg/!ss

LTy, MATERIALIEN:
e * Beton, Stahlbeton.
pdtools > ANWENDUNG:
' * Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer = - = = -
mm inch mm inch mm inch mm inch (min®)

810202TCRPu | 125 5 22 10,087 | 10 | 0,394 | 22,2 7/8 |12250
810602TCRPu | 230 | 9 26 [ 0,102 | 10 |0,394 |22,2| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kihlung

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.

 pdlools o | ANWENDUNG:
» Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer = - = = -
mm inch mm inch mm inch mm inch (min®)

71603BCPRO [ 230 | 9 26 [01102 | 12 | 0,472 (22,2 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kuhlung

- TIBBCERY

«Tiams e

it der Hilfe der Diamanttrennscheiben von PDTools Superabrasives

onnen wir maximale Produktivitadt und beste Arbeitsqualitat erreichen.

ir verfolgen standig die neuesten Trends und technischen Entwicklungen,

m Sicherzustellen, dass unsere Scheiben immer an der Spitze des technologischen
ortschritts bleiben werden. Mit uns haben Sie die modernsten Werkzeuge,

Jie man bei minimaler Bemdhung die beste Ergebnisse gewdshrleistet.

Das breite Sortiment an Scheiben hilft Ihnen genau bestimmen, was Sie bendtigen.

21



duktivitat;
Schlammentfernung;
ngsschutz bei
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SCHNEIDEN VON BETON

UND STAHLBETON MIT HOHER ARMIERUNG Psgsc\gg!ss

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.

ANWENDUNG:

* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

CONCW TE

%
T U R B0 BO4

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer ; = ; - e
mm inch mm inch mm inch inch  (min)

810100TCRTu | 115 | 45 | 22 |0,087| 8 0,315 | 22,2 7/8 |13300
810200TCRTu | 125 5 22 10,087 | 8 | 0315 |222| 7/8 |12250
810300TCRTu | 150 | 6 2,2 10,087 | 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |10200
7
9

810400TCRTu | 180 26 | 0,102 | 10 10,394 |22,2| 7/8 | 8600
810600TCRTu | 230 26 | 0,102 | 10 |0,394 | 22,2| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kuhlung

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.
ANWENDUNG:

* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

i Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax
Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch (min®
830100CRTu M5 | 45| 22 |0087| 10 10,394 | 222 7/8 |13300

830200CRTu | 125 5 2,2 10,087 | 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |12250
830601CRTSu [ 230 | 9 26 | 0,102 | 10 |0,394 |222| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kuhlung

t der Hilfe der Diamanttrennscheiben von PDTools Superabrasives

nnen wir maximale Produktivitat und beste Arbeitsqualitat erreichen.

ir verfolgen standig die neuesten Trends und technischen Entwicklungen,
sicherzustellen, dass unsere Scheiben immer an der Spitze des technologischen
rtschritts bleiben werden. Mit uns haben Sie die modernsten Werkzeuge,

e man bel minimaler Bemdhung die beste Ergebnisse gewdshrleistet.

3S breite Sortiment an Scheiben hilft Ihnen genau bestimmen, was Sie bendtigen.
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SCHNEIDEN VON BETON, ZIEGEL,
DACHZIEGEL, PFLASTERPLATTE Psgsc\gg!ss

MATERIALIEN:
* Beton, Pflasterplatte, Ziegel.
ANWENDUNG:

* Trennschleifer, Fugenschneider.

i Durchmesser Schichtdicke Schichthdhe Bohrung
Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch
71406BUNV 300 | 12 2,81 0,110 | 10 | 0,394 | 25,4 1 5-9

71407BUNV 350 | 14 | 3.2 1/8 10 | 0,394 | 25,4 1 5=¢

71408BUNV 4001 16 | 3,5 | 0,138 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12
71409BUNV 450 | 18 | 3,8 | 0,150 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12
71410BUNV 500| 20 | 3.8 | 0,150 | 10 | 0,394 | 25,4 1 13-15
71411BUNV 600 | 24 | 45| 0177 | 10 | 0,394 | 25,4 1 15-20

*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
» Beton, Pflasterplatte, Ziegel.

ANWENDUNG:
» Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer = - = -
mm inch mm inch mm inch inch

810100TUNVu | 15 | 4,5 | 2,2 | 0,087 | 8 | 0,315 | 22,2| 7/8 |13300
810200TUNVu | 125 5 22 10,087| 8 | 0,315 |22,2| 7/8 |12250
810300TUNVuU | 150 | 6 22 (0,087 10 | 0,394 | 22,2 7/8 |10200
810400TUNVu | 180 | 7 26 | 0,102 | 10 | 0,394 |22,2| 7/8 | 8600
810600TUNVuU | 230 | 9 26 | 0,102 | 10 | 0,394 |222| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kdhlung

MATERIALIEN:

* Beton, Pflasterplatte, Ziegel.

ANWENDUNG:

* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

. Durchmesser Schichtdicke Schichthdhe Bohrung
Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch inch
830100UNVuU 15 | 45 | 22 |0,087| 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |13300

830200UNVu | 125 5 22 10,087 | 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |12250
830300UNVu | 150 6 22 10,087 | 10 | 0,394 |222| 7/8 |10200
830400UNVu | 180 7 2,4 (0,094 | 10 | 0,394 |222| 7/8 | 8600
830600UNVuU [ 230 | 9 26 [ 0,102 | 10 | 0,394 |222| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kuhlung
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SCHNEIDEN VON MATERIALIEN

MIT HOHER ABRASIVITAT Rg!&g!?

MATERIALIEN:
* Asphalt, Frischbeton.

ANWENDUNG:
* Trennschleifer, Fugenschneider.
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer - - 5 -
mm inch mm inch mm inch mm inch

71300BASPH | 300 | 12 | 28 | 0,110 | 10 | 0,394 | 25,4 1 59
71301BASPH 350 | 14 | 3.2 1/8 10 | 0,394 | 25,4 1 5=¢
71302BASPH [400| 16 | 3,5 | 0,138 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12
71303BASPH | 450 | 18 | 3,8 | 0,150 | 10 | 0,394 | 25,4 1 9-12
71304BASPH | 500 | 20 | 3,8 | 0,150 | 10 | 0,394 | 25,4 1 13-15
71305BASPH | 600 | 24 | 45 | 0,177 | 10 | 0,394 | 25,4 1 15-20

*Die Anwendung von Kihlung ist erforderlich.

MATERIALIEN:
» Asphalt, Frischbeton.
pdlools o« /F ANWENDUNG:
: g » Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer - - 5 - o
mm inch mm inch mm inch mm inch (min®

71603BAPRO [ 230 | 9 26 0,102 | 12 | 0,472 |222| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kuhlung

FUr Profis, die man stabil und qualitativ hochwertige Werkzeuge fir die Arbeit
mit hochabrasiven Materialien braucht! Wir présentieren Diamantscheiben
zum Asphaltschneiden mit der ausgezeichneten Charakteristik.

Die diamantreiche Zusammensetzung und die verbesserte Segmentkonstruktion
garantieren eine lange Lebensdauer und erhéhte Schneidgeschwindigkeit.

Unsere Schleifscheiben ddrfen Ihnen unabhangig vom Umfang der Aufgabe

produktiver arbeiten. Vertrauen Sie auf Innovationen und erreichen erstaunliche
Ergebnisse mit unseren Diamantscheiben zum Asphaltschneiden!
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SCHNEIDEN VON NATURSTEIN:
GRANIT, MARMOR, SANDSTEIN Psgr!\gg,!ss

MATERIALIEN:
 Marmor, Sandstein.

ANWENDUNG:
» Stationdre Maschinen, Fliesenschneider.
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer 5 - - 5 e
mm inch mm inch mm inch mm inch (min®)

820401CMR 180 7 1,6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3400
820501CMR 200 | 8 1,6 1/16 10 10,394 | 25,4 1 3050
820602CMR 230 9 1,6 1/16 10 10,394 | 25,4 1 3300
820701CMR 250 | 10 | 16 1/16 10 10,394 | 25,4 1 3050
820804CMR 300 | 12 | 2,2 | 0,087 | 10 [0,394 | 32 | 1,260 | 3200
820904CMR 350 | 14 | 2,2 10,087 | 10 [0,394 | 32 | 1,260 | 3450
820905CMR (400 16 | 2,2 | 0,087 | 10 |0,394 | 32 | 1,260 | 3000
820803CMR 300 | 12 | 2,2 |0,087| 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3200
820901CMR 350 | 14 | 22 |0,087| 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3450
820903CMR (400 16 | 2,2 | 0,087 | 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3000

*Wir empfehlen, Kahlung zu verwenden.
MATERIALIEN:

* Granit, Marmor.

ANWENDUNG:

» Stationdre Maschinen, Fliesenschneider.

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung

Artikelnummer 5 - - 5
mm inch mm inch mm inch mm inch

820401CGR 180 7 1,6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3400
820501CGR 200 | 8 1,6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3050
820602CGR 230 | 9 1,6 1/16 10 | 0,394 | 25,4 1 3300
820701CGR 250 | 10 | 1,6 1/16 10 [ 0,394 | 25,4 1 3050
820804CGR [ 300 | 12 | 2,2 [0,087 | 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3200
820904CGR 350 14 | 22 |0,087| 10 |0,394 | 32 | 1,260 | 3450
820905CGR 400 (| 16 | 2,2 (0,087 | 10 | 0,394 | 32 | 1,260 | 3000
820803CGR | 300 | 12 | 22 | 0,087 | 10 [0,394 | 60 | 2,362 | 3200
820901CGR 350 14 | 22 |0,087| 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3450
820903CGR 400 16 | 2,2 (0,087 | 10 | 0,394 | 60 | 2,362 | 3000

*Wir empfehlen, Kihlung zu verwenden.
MATERIALIEN:
* Granit.

ANWENDUNG:
» Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer ; - = ; e
mm inch mm inch mm inch mm inch (min®)

810202TGRPu | 125 5 22 10,087 | 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |12250
810602TGRPu | 230 | 9 26 | 0,102 | 10 | 0,394 |222| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kuhlung
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SCHNEIDEN VON NATURSTEIN:
GRANIT, MARMOR, SANDSTEIN Psgsggl!ss

MATERIALIEN:
e Granit, Marmor.

ANWENDUNG:
* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).
Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer - . . . o
mm inch mm inch mm inch inch (min®

810100TGRu n5 | 45|22 ]|0087| 8 0,315 | 22,2 | 7/8 |13300
810200TGRu 125 5 22 (0,087 8 0,315 | 22,2| 7/8 |12250
810300TGRu | 150 | 6 2,2 10,087 | 10 |0,394 | 222| 7/8 |10200
810400TGRu | 180 7 26 [ 0,102 | 10 0,394 |222| 7/8 | 8600
810600TGRu | 230 | 9 26 | 0,102 | 10 |0,394 |22,2| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kihlung

MATERIALIEN:
 Marmor, Sandstein.
ANWENDUNG:
» Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).
Artikelnummer Durchm.esser Schichtf:licke Schicht.héhe Bohrtfng Nr.na:
: inch mm inch mm inch inch (min™)
9"/ 230 _-"f'm"; : 820100CMRu | 115 | 45 | 1,4 | 0,055| 10 | 0,394 | 22,2| 7/8 [13300
EN) o, snaoms | % ) : 820200CMRu | 125 | 5 | 1,4 |0,055| 10 |0,394|22,2| 7/8 |12250
> (E\HTWWTZ h i ? 820402CMRu | 180 | 7 | 16 | 1/16 | 10 | 0,394 | 22,2| 7/8 | 8600
(RS, Hepe, e = 5 820601CMRu | 230| 9 |20 [0,079]| 10 0,394 |222| 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kihlung

MATERIALIEN:
e Granit, Marmor.

ANWENDUNG:
» Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

Durchmesser Schichtdicke Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer

mm inch mm inch mm inch mm inch (min)
820100CGRu 15 | 45| 1,4 |0,055| 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |13300
820200CGRu 125 5 1,4 10,055| 10 | 0,394 |22,2| 7/8 |12250
820402CGRu 180 7 1,6 1/16 10 0,394 | 222 | 7/8 | 8600
820601CGRu 230 9 2,0 10,079 | 10 | 0,394 | 22,2 | 7/8 6650

*Arbeiten ohne Kihlung
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DIAMANT-DOSENSENKERN
DIAMANTSCHSCHLEIFTOPFE CONCRETE Rgr!\gg!ss

MATERIALIEN:
» Ziegel, Stahlbeton usw.

ANWENDUNG:
* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).
Artikelnummer Bohrdurchmesse'r Anschluss
mm inch
73068BBS 68 2,677 M16
73072BBS 72 2,835 M16
73082BBS 82 3,228 M16
73168BBS 68 2,677 SDS plus
73172BBS 72 2,835 SDS plus
73182BBS 82 3,228 SDS plus

*Arbeiten ohne Kihlung

MATERIALIEN:
» Beton (Schleifen).

ANWENDUNG:
* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

Durchmesser Anzahlder  Schichthéhe Bohrung Nmax

Artikelnummer L
mm inch Segmente  mm jnch  mm  inch  (min™

65101ACRT 100 | 4 20 6 |0236 (222 7/8 |12250
65002ACRT 125 5 20 6 |0236 (222 7/8 |[12250
65151ACRT 150 | 6 24 6 |0,236 (222 7/8 [10200
65181ACRT 180 7 28 6 |0236 (222 7/8 | 8600
65231ACRT 230 9 36 6 |0236 (222 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kdhlung

MATERIALIEN:
» Beton (Schleifen).

ANWENDUNG:
* Arbeit mit Handwerkzeugen (Winkelschleifer).

i Durchmesser Schichthéhe Bohrung ax
Artikelnummer mm inch g:;?':le’c"teer mm inch mm inch (E‘rin"")
65100ACRTP [ 100 | 4 20 8 0,315 | 22,2 7/8 |12250
65001ACRTP | 125 5 20 8 0,315 | 22,2 7/8 |12250
65150ACRTP | 150 | 6 24 8 0,315 | 22,2 | 7/8 |10200
65180ACRTP | 180 7 28 8 0,315 | 22,2 | 7/8 | 8600
65230ACRTP | 230 | 9 36 8 0,315 | 22,2 7/8 | 6650

*Arbeiten ohne Kuhlung
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DIAMANT-BOHRKRONEN psdtools

UPERABRASIVES

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.

ANWENDUNG:
* Arbeiten an Bohranlagen
mit mittlerer Leistung.

ACHTUNG:

* Flr Bohrer mit laserbefestigten Segmenten
ist eine kurzzeitige Arbeit ohne

. Kilhlung méglich.

<

Segmenttyp Anwendung

BH Segmentierte Bohrkronen mit hoher Bohrgeschwindigkeit in Stahlbeton.

Segmentierte Bohrkronen mit hoher Bohrgeschwindigkeit in Stahlbetoneton mit hoher Armierung.

= Hat eine langere Lebensdauer.

Segmentierte Bohrkronen mit hoher Bohrgeschwindigkeit in Stahlbetoneton mit hoher Armierung.
Hat die langste Lebensdauer.

) Bohrdurchmesser Anzahl der Nutzlange SegmentgroéBe
Artikelnummer Anschluss
mm inch Segmente mm inch mm inch
73003BBS 52 2.047 5 450 18 24x3,5x11 0,9%0,14x0,4
73005BBS 62 2.441 6 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73006BBS 68 2.677 6 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73007BBS 72 2.835 6 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73008BBS 77 3.032 7 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73009BBS 82 3.228 7 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73010BBS 92 3.622 8 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73011BBS 102 4.016 9 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73012BBS 12 4.409 9 450 18 24x3,5x11 0,9x0,14x0,4
73013BBS 122 4.803 10 450 18 24x3,5x1 0,9x0,14x0,4
73014BBS 132 5.197 10 450 18 24x4x11 0,9x0,16x0,4
73015BBS 142 5580 12 450 18 24x4x11 0,9x0,16x0,4 114"
73016BBS 152 5.984 12 450 18 24x4x11 0,9x0,16x0,4
73017BBS 162 6.378 12 450 18 24x4x11 0,9x0,16x0,4
73018BBS 172 6.772 13 450 18 24x4x11 0,9x0,16x0,4
73019BBS 182 7.165 13 450 18 24x4x11 0,9x0,16x0,4
73020BBS 200 7.874 14 450 18 24x4,5x11 0,9x0,18x0,4
73021BBS 225 8.858 15 450 18 24x4,5x11 0,9x0,18x0,4
73022BBS 250 9.843 20 450 18 24x4,5x1 0,9x0,18x0,4
73023BBS 302 11.890 24 450 18 20x5x11 0,8x0,20x0,4
73024BBS 320 12.598 24 450 18 20x5x11 0,8x0,20x0,4
73025BBS 350 13.780 24 450 18 20x5x11 0,8x0,20x0,4
73026BBS 400 15.748 30 450 18 20x5x11 0,8x0,20x0,4
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DIAMANTSEGMENTE FUR BOHRKRONEN

DIAMANTSEGMENTE
MIT UNTERLAGE

MATERIALIEN:
* Beton, Stahlbeton.

P

dtools

UPERABRASIVES

Artikelnummer Segmentgrc:')Be Bohrdurchmesser

mm inch mm inch
64011BBH (BS; BSH) | 24x3,5x11 | 0,9%0,14x0,4 | D 62-72 D 2,44-2,83
64012BBH (BS; BSH) | 24x3,5x11 | 0,9x0,14x0,4 | D 77-92 D 3,03-3,62
64013BBH (BS; BSH) | 24x3,5x11 | 0,9x0,14x0,4 | D 102-127 | D 4,01-5,00
64014BBH (BS; BSH) | 24x4x11 | 0,9x0,16x0,4 | D 132-152 D 5,19-5,98
64015BBH (BS; BSH) | 24x4x11 | 0,9x0,16x0,4 | D 162-182 D 6,37-7,16
64016BBH (BS; BSH) | 24x4,5x11 | 0,9x0,18x0,4 | D 200-275 | D 7,87-10,82
64019BBH (BS; BSH) | 20x5x11 | 0,8x0,20x0,4 | D 300-600 | D 11,81-23,62

der Firma Dr. Fritsch (Deutschland) hergestellt.

Dieses Produkt wird mit der Ausristung und Technologie

Die Bindung gewdahrleistet eine optimale Fixierung der Diamanten

und die Erneuerung der Schneidfldche des Segments wahrend des Einsatzes.

Die optimal ausgewahlte Diamantkonzentration im Segment sorgt

fur eine hohe Leistung und lange Lebensdauer beim Betonbohren.

Die Dachform des Segments erméglicht eine prézise Zentrierung

des Bohrers beim Eindringen in das bearbeitete Material.

Durch das aggressive Offnen der Spitze des Kegels wird eine hohe

Bohrgeschwindigkeit erreicht.

Dije Unterlage des Segments ermdglicht die Befestigung

am Korper sowohl durch Laserschweil3en als auch mit Léten auf Silberlot.
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DIAMANTSEGMENTE FUR SEGMENTSCHEIBE psdtOOIS

UPERABRASIVES

DIAMANTSEGMENTE FUR SEGMENTSCHEIBE
1ATRSS GRANITE

MATERIALIEN:

* Alle Arten von Granit.

Artikelnummer Segmentgré?Be Scheibendurchr.nesser
mm inch mm inch
62100CGR 40x3,1x15 | 1,6x0,12x0,6 310-350 12-14
62101CGR 40x3,5x15 | 1,6x0,14x0,6 360-400 14-16
62102CGR 40x3,8x15 | 1,6x0,15x0,6 410-450 16-18
62103CGR 40x4,1x15 | 1,6x0,16x0,6 460-500 18-20
62104CGR 40x4,1x15 | 1,6x0,16x0,6 510-550 20-22
62105CGR 40x4,8x15 | 1,6X0,19x0,6 560-610 22-24
62202CGR 40x6x15 1,6x0,25%0,6 820 32
62203CGR 40x7x15 1,6x0,27x0,6 914 36

Unser Unternehmen wird sich auf die Herstellung von Segmenten
in verschiedenen Gréfen und Konfigurationen spezialisiert,
dje far ein breites Anwendungsspektrum geeignet sind.

Wir produzieren hochwertige Segmente, die alle Erwartungen
Ubertreffen und die hochsten Anforderungen erfillen.

Kontaktieren Sie uns sofort heute, um mehr Gber unsere Segmente

zu erfahren, um lhr Geschaft zu verbessern! Wir sind bereit, Ihnen
zU helfen, neue Erfolge zu erreichen und lhre Projekte umzusetzen!
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